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1. ALLGEMEINE HINWEISE

Diese Montage- und Reparaturanweisung gilt fir HYDAC
Blasenspeicher der Baureihen:
SB330/400/440/500/550/600/690

Die Betriebsanleitung ist zu beachten!
"Betriebsanleitung Blasenspeicher"

Nr. 3.201.BA

"Betriebsanleitung Full- und Prifvorrichtung FPU"
Nr. 3.501.BA

"Zusatz-Betriebsanleitung Blasenbruchsystem"
Nr. 3.201.01Z

Weitere Informationen finden Sie in unseren Prospektteilen:

"HYDAC Speichertechnik"
Nr. 3.000

"Hydro-Blasenspeicher Standardausfiihrung”
Nr. 3.201

"Hydro-Blasenspeicher Hochdruckausfiihrung"
Nr. 3.202

"FUll- und Prifvorrichtung FPU"
Nr. 3.501

Kundendienst, Kundendienstleistungen, wiederkehrende
Prifungen und Reparaturen kénnen im Stammhaus oder
bei allen nationalen und internationalen HYDAC Vertriebs-
und Servicestellen durchgefiihrt werden.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

E HINWEIS

Die Angaben in dieser Anweisung beziehen sich auf
die in den mitgelieferten Dokumenten beschriebenen
Betriebsbedingungen, Konstruktionen und Einsatzfalle.
Bei abweichenden Einsatzféllen, Betriebsbedingungen
und/oder Konstruktionen wenden Sie sich bitte an die
entsprechende Fachabteilung.

Rechtliche Hinweise siehe www.hydac.com.

Beschriftungsverzeichnis der Ausklappseite:

Benennung Pos.
Speicherkorper 10
Blase 2
Gasventileinsatz 3
Haltemutter 4
Dichtkappe 5
Schutzkappe 6
O-Ring 7
Typenschild 8"
Flussigkeitsventil 9-13
Geteilter Ring 14
Kammerungsring 15
O-Ring 16
Distanzring 17*
Nutmutter 18
Entluftungsschraube 19
Stitzring 23
Flussigkeitsseitige Abdichtung 27

" nicht als Ersatzteil lieferbar
* nicht bei allen Speichertypen vorhanden

21 = Standard Blasenspeicher

21 = Detail Flussigkeitsanschluss
SB330/400-0,5... 61
SB330 — 10 | schlank

21l = Detail Flussigkeitsanschluss
SB330/400/600 (H)— 10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V = Detail X

Standard Blasenspeicher
Flussigkeitsanschluss

INT3.201.M4/10.21
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2. SICHERHEITSHINWEISE
A GEFAHR

Alle Arbeiten an HYDAC Blasenspeicher dirfen nur von
dafiir ausgebildeten Fachkraften durchgefiihrt werden.

Bei unsachgemafliem Montieren und Handhaben kénnen
schwere Unfélle verursacht werden. Entsprechende
Schutzvorkehrungen sind zu treffen (z.B. aggressive
Betriebsmedien).

Gase unter Druck.

Hydro-Speicher kénnen nach dem Entladen bzw.
vollstandigen Entleeren (z.B. drucklos machen vor Arbeiten
am Hydrauliksystem) durch ein nachtragliches Absperren
der Leitungen auf der Flussigkeitsseite wieder einen Druck
aufbauen.

Alle flissigkeitsseitigen, an den Hydro-Speicher
angeschlossenen Leitungen sind deshalb drucklos zu
machen und danach nicht mehr zu verschlie3en.

Erst anschlieRend darf der Hydro-Speicher aus dem
Hydrauliksystem ausgebaut werden.

Vor Arbeiten am Hydro-Speicher selbst, ist die Gasseite des
Hydro-Speichers drucklos zu machen und nicht wieder zu
verschlieRen. Die Drucklosigkeit der Gasseite ist zu prifen.

Erst anschlieBend dirfen entsprechende Arbeiten (z.B.
Demontage des Hydro-Speichers) durchgefiihrt werden.

Bei der Demontage bzw. Montage des Hydro-Speichers ist
darauf zu achten, dass dieser ausreichend, ausschlief3lich
im zylindrischen Bereich, befestigt ist. Beschadigungen sind
zu vermeiden.

Eventuell austretende Hydraulikflissigkeit ist aufzufangen!

Druckproben (z.B. bei wiederkehrenden Prifungen) sind
nicht mit dem Trennglied (Blase) durchzufiihren.
Entsprechende Verschlussteile sind bei HYDAC erhaltlich.
Die Medienvertraglichkeit der verwendeten Verschlussteile
ist zu prifen.

Am Blasenspeicher nicht schweil3en, 16ten oder

mechanische Arbeiten vornehmen.
Bearbeitung bzw. bei Schweiarbeiten und

Lotarbeiten.

A WARNUNG

Der Speicherkorper kann heil werden,
Verbrennungsgefahr.

Hydro-Speicher diirfen nur mit Stickstoff
gefiillt werden. Keine anderen Gase
verwenden.

Explosionsgefahr.

Berstgefahr und Verlust der
Betriebserlaubnis bei mechanischer

3. DEMONTAGE DES
HYDRO-SPEICHERS

El HINWEIS

Sicherheitshinweise gemaf Abschnitt 2. sind zu beachten.
Positionsnummern siehe Zeichnung 3 | — 3 IV.

3.1 Ausbau

— Bereich um die gas- und flissigkeitsseitigen Anschliisse
sorgfaltig reinigen.

— Druck auf Flussigkeitsseite des Hydro-Speichers
vollstéandig ablassen.

— Bei Blasenspeichern mit Nachschaltausfiihrung:
Stickstoffzufuhr mit Hilfe des Absperrventils trennen.

A GEFAHR

Beim Ablassen von Stickstoff aus Hydro-Speichern in
geschlossenen Raumen ist fur ausreichende Bellftung zu
sorgen.

Erstickungsgefahr.

A\ WARNUNG

Grundsatzlich immer zuerst den Vorfilldruck (p,) ablassen.

Anschlisse nicht unter Druck demontieren,
Verletzungsgefahr.

Die HYDAC FPU ist zum Ablassen des gasseitigen
Vorfllldruckes (p,) zu verwenden.

— Schutzkappe (6) und Dichtkappe (5) abschrauben.

— Fll- und Prifvorrichtung FPU gemaR Betriebsanleitung
anschlieRen und durch das Offnen des Entlastungsventils
den Druck langsam ablassen.

— Alle drucklosen Leitungen auf der Gas- und
Flissigkeitsseite entfernen und den kompletten
Blasenspeicher aus dem System ausbauen.

3.2 Zerlegen
/A WARNUNG

Grundsétzlich immer zuerst den Vorfiilldruck (p,) ablassen.

El HINWEIS

Bei der Demontage muss auf einen sauberen
Arbeitsbereich geachtet werden.

Zur Demontage muss der Blasenspeicher ausreichend
befestigt werden.




— Haltemutter (4) mit geeignetem Werkzeug l6sen und
abdrehen.

— Drucklosigkeit durch Einschieben des Gasventileinsatzes
(3) prufen.

L

™

— Entliftungsschraube (19) am Flissigkeitsventil (9-13)
herausdrehen.

— Nutmutter (18) mittels passendem Hakenschlissel
(Tabelle "WERKZEUGE") I6sen und abschrauben.

E HINWEIS

Bei Schwergangigkeit kann der Distanzring (17*) mittels
Schonhammer geldst werden.

— Distanzring (17*) abnehmen.

— Flussigkeitsventil (9-13) lockern und in den
Speicherkdrper (1) schieben.

— In die Bohrung greifen und folgende Teile innerhalb des
Speicherkdrpers vom Flissigkeitsventil (9-13) entfernen:
Stitzring (23*), O-Ring (16), Kammerungsring (15).

— Teile aus dem Speicherkérper (1) durch die Bohrung
herausnehmen.

— Erneut in die Bohrung greifen und den geteilten Ring (14)
vom Flissigkeitsventil (9-13) I6sen.

* nicht bei allen Speichertypen vorhanden

— AnschlieRend den geteilten Ring (14) wie im
Bild beschrieben zusammenfalten und aus dem
Speicherkoérper (1) entfernen.

— Flussigkeitsventil (9-13) aus dem Speicherkdrper (1)
entfernen.

»

— Blase (2) durch die Bohrung der Flissigkeitsseite des
Speicherkoérpers (1) herausziehen (Vakuum ziehen).

INT3.201.M4/10.21
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4. UBERPRUFUNG DER
EINZELTEILE

w
. 5
& 4
' 3
- 7
3

41 Druckbehalter

El HINWEIS

Der Speicherkorper (1) ist unter Beachtung der
Materialvertraglichkeit zu saubern.

Der Speicherkorper (1) muss innen frei von Fremdkorpern
und Verunreinigungen sein.

Die Bohrung auf der Flissigkeitsseite (Dichtflache) darf
nicht beschadigt sein (z.B. Kratzer, Korrosion).

Der Speicherkorper (1) muss frei von Schlageinwirkung
oder sonstigen Beschadigungen sein.

Beschadigungen an Dichtflachen kénnen zu Leckagen
fuhren.

Werden aulere oder innere Beschadigungen festgestellt,
so ist der Speicherkorper (1) vor der Wiederverwendung
beim Hersteller und gegebenenfalls bei der zusténdigen
Uberwachungsbehdérde zur Begutachtung vorzulegen.

4.2 Blase

El HINWEIS

Die Blase (2) ist unter Beachtung der
Materialvertraglichkeit zu saubern.

Es ist darauf zu achten, dass keine Reinigungsflissigkeit
in die Blase (2) gelangt.

Ein Nachvulkanisieren oder Ausbessern der Blase (2) ist
nicht zulassig.

— Blase (2) auf Beschadigungen priifen und gegebenenfalls
ersetzen.

* nicht bei allen Speichertypen vorhanden

(HYDAC

4.3 Flussigkeitsventil

El HINWEIS

Das Flussigkeitsventil (9-13) ist unter Beachtung der
Materialvertraglichkeit zu saubern.

— Der Ventilteller (10) ist durch Herunterdriicken auf
Leichtgangigkeit zu prufen und dabei um jeweils ca. 90°
weiter zu drehen. Bei gelockerter Mutter (12)
und/oder Schwergangigkeit des Ventiltellers (10) ist das
Flussigkeitsventil (9-13) zu ersetzen.

Flussigkeitsventil (9-13) grundsatzlich auf
Beschadigungen (z.B. mechanische Beschadigung,
Korrosion) priifen und gegebenenfalls ersetzen.

4.4 Geteilter Ring

El HINWEIS

Der geteilte Ring (14) ist unter Beachtung der
Materialvertraglichkeit zu saubern.

— Elastomer- und Stahlteile sind auf Beschadigungen (z.B.
Risse, Versprédung, Alterserscheinungen beim Elastomer
oder Kerben im Stahl) zu priifen und gegebenenfalls zu
ersetzen.

4.5 Ubrige Teile

EH HINWEIS

Die Ubrigen Teile sind unter Beachtung der
Materialvertraglichkeit zu saubern.

— Die Uibrigen Teile sind ebenfalls auf Beschadigungen zu
prifen und gegebenenfalls zu ersetzen.

4.6 Dichtungssatz

Der Dichtsatz ist grundsétzlich zu erneuern
(Tabelle "ERSATZTEILE UND ZUBEHOR").

5. VORBEREITUNG ZUR
WIEDERKEHRENDEN
PRUFUNG

51 Innen- und AulRenbesichtigung

Der Speicherkdrper (1) ist dem Sachverstandigen in einem
sauberem Zustand (innen und aufien) vorzufiihren. Die
Beschriftung auf dem Behalter muss lesbar sein. Die mit
dem Hydro-Speicher ausgelieferte Dokumentation muss
verfligbar sein.

5.2 Druckprobe

El HINWEIS

Sicherheitshinweise gemaf Abschnitt 2 sind zu beachten.

Die Durchflihrung ist mit dem Sachversténdigen
abzustimmen.




6. ZUSAMMENBAU DES HYDRO-
SPEICHERS

El HINWEIS

Sicherheitshinweise gemaf Abschnitt 2 sind zu beachten.

Das verwendete Schmiermittel muss auf den
Anwendungsfall abgestimmt sein.

- —

— Speicherkorper (1) muss an der Innenflache komplett
eingedlt bzw. mit dem spéateren Betriebsmedium
eingespruht sein, um einen problemlosen Einbau der
Blase (2) zu gewahrleisten.

— Speicherkorper (1) muss innen frei von Fremdkdrpern und
Verunreinigungen sein.
Die Bohrung auf der Flissigkeitsseite (Dichtflache) darf
nicht beschadigt sein (z.B. Kratzer, Korrosion).

Nachfolgende Schritte sind bei Verwendung einer
Ersatzblase durchzufuhren.

El HINWEIS

Fir das Entfernen des Gasventileinsatzes (3) ist
entsprechendes Werkzeug (Tabelle "WERKZEUGE") zu
verwenden.

— Bei Verwendung einer Ersatzblase sind nachfolgende
Teile zu entfernen:
Schutzkappe (6), Dichtkappe (5), O-Ring (7),
Haltemutter (4), Gasventileinsatz (3).

— Die Luft aus der Blase (2) tiber das Gasventil
herausdriicken, wenn méglich absaugen.

— Blase (2) ist mit dem spateren Betriebsmedium komplett
zu benetzen.

E HINWEIS

Blase (2) ist vollkommen gestreckt einzubauen.
Sie darf keinesfalls verdreht eingebaut werden.

— Blase (2), wie im Bild dargestellt, in den Speicherkdrper
(1), ggf. mit Hilfsmittel (Tabelle "WERKZEUGE"),
einziehen.

— Haltemutter (4) lose auf das Gasventil aufschrauben, um
ein Zurlckrutschen der Blase (2) in den Speicherkdrper
(1) zu verhindern.

— Die Nachfolgenden Arbeiten sind auf der Flussigkeitsseite
durchzufiihren.

”

— Flussigkeitsventil (9-13) in den Speicherkdrper (1)
einlegen. Die Blase (2) darf dabei keinesfalls eingeknickt
werden.

— Geteilten Ring (14) nur so weit falten, damit er in die
flissigkeitsseitige Offnung eingelegt werden kann.

—

”

— Geteilten Ring (14) im Speicherkorper (1) auf das
Flussigkeitsventil (9-13) schieben.

— Flussigkeitsventil (9-13) nach aul3en ziehen, dies
positioniert den geteilten Ring (14).

INT3.201.M4/10.21
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— Die weitere Montage erfolgt in der nachfolgenden
Reihenfolge:
Kammerungsring (15), O-Ring (16), Stitzring (23%),
Distanzring (17*), Nutmutter (18).

— Nutmutter (18) mit Drehmoment anziehen
(Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

h J

a\

— Entluftungsschraube (19) einschrauben und mit
Drehmoment anziehen
(Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

— Haltemutter (4) abschrauben.

* nicht bei allen Speichertypen vorhanden

(HYDAC

. O
”

— Typenschild (8) aufsetzen, Haltemutter (4) aufschrauben
und mit Drehmoment anziehen
(Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

— Gasventileinsatz (3) mit geeignetem Werkzeug
(Tabelle "WERKZEUGE") und mit Drehmoment anziehen
(Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

El HINWEIS

Zum Fillen der Blasenspeicher ist die HYDAC Full- und
Prufvorrichtung FPU zu verwenden.

Handhabung, Sicherheits- und Warnhinweise sind der
Betriebsanleitung "Full- und Prufvorrichtung FPU",
Nr. 3.501.BA zu entnehmen.

Der Vorfllldruck (p,) ist bei Raumtemperatur zu prifen.

— Mittels der HYDAC Fiill- und Prufvorrichtung FPU den
gewinschten Vorfulldruck (p,) einstellen.

— Dichtkappe (5) aufschrauben und mit Drehmoment
anziehen (Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

— Drehmoment der Haltemutter (4) und Nutmutter (18)
nochmals prifen (Tabelle "ANZUGSDREHMOMENT").

— Schutzkappe (6) handfest aufschrauben.

— Nach dem Anschlieen der Hydraulikleitung ist diese
vollstéandig zu entliften.




7. TABELLEN

71 Anzugsdrehmoment
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 -
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 0,3-0,5
5 30
7.2 Ersatzteile und Zubehdr (NBR20, C-Stahl, andere auf Anfrage)
Nenn- Baureihe Art.-Nr.
volumen Blase Dichtungs- |Reparatur- |Olventil Geteilter Ring Gasvenil-
[ komplett 2 |satz " satz 3 komplett einsatz
0,5 SB330/400 365263 353606 — 2102355 2105411
SB330/400 037624 353606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 - 352656 903262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 4291202
SB330/400 936171 353609 ~ 236045 2105431
2,5 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 940917 353609 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 4291202 203262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 238523 2105451
SB330(H)/400(H) | 535088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (%1822?1 )
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(H)400(H) | 376549 | (353630) | 2106216 (354133) (2105511) 632805
SB500 366422 - 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | ,35069 (335533663201) 2106220 (335542153732) (%1822?1 )
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)400(H) | 5-6or3 | (353630) | 2106224 (354133) (2105511)
SB500 366422 - 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | 535345 (335533663201) 2106228 (3355112153732) (%182?131 )
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | 535090 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 | 4347602 4030279 3028455
HYDAC Fiill- und |siehe Prospekiteil
0,5...50 E';UJVO"iChtung "Fiill- und Priifvorrichtung FPU", Nr. 3.501
) Dichtungssatz bestehend aus: 2 Blase komplett bestehend aus: % Dichtungssatz
—0O-Ring (7) —Blase (2) + Blase komplett
—Kammerungsring (15) —Gasventileinsatz (3)
—0O-Ring (16) —Haltemutter (4)

—EntlGftungsschraube (19)
— Stiitzring (23*)
—0O-Ring (27%)

* nicht bei allen Speichertypen vorhanden

—Dichtkappe (5)
—Schutzkappe (6)

—0O-Ring (7)

INT3.201.M4/10.21
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7.3 Werkzeuge

Bezeichnung Art.-Nr.
Hakenschlissel nach DIN 1810A -
Drehmomentschliissel Gasventileinsatz 3136470
Ventilschrauber Gasventileinsatz 616886
Blaseneinzugsstangen — Set 172054
Schonhammer Gr. 60 1007364
Stahlhammer 1007029
Ringschraube Gasseite 7/8-14UNF 3012857
Ringschraube Gasseite M50x1,5 3317251

7.4 Lastaufnahmemittel

Bezeichnung |Art.-Nr. | Besonderheit
Transportkappe | 3012857 | ohne CE
7/8-14UNF 3094166 | ohne CE, mit
C-Stanl Schmelzsicherung
4356969 | mit CE
4152199 | mit CE, schwenkbar
Transportkappe [ 3317251 |ohne CE
M50x1,5 4356971 | mit CE
C-Stanhl 4356954 | mit CE, schwenkbar




1. GENERAL INFORMATION

These assembly and repair instructions apply to HYDAC
bladder accumulators in the series:
SB330/400/440/500/550/600/690

Please read the operating manual!

"Instruction manual for bladder accumulators"
No. 3.201.BA

"Instruction manual for charging and testing unit FPU"
No. 3.501.BA

"Additional operating manual, bladder integrity system"
No. 3.201.01Z

Further information can be found in the following brochures
or catalogue sections:

"HYDAC Accumulator Technology"

No. 3.000

"Hydraulic bladder accumulators - Standard"

No. 3.201

"Hydraulic bladder accumulators - High pressure"
No. 3.202

"Charging and testing unit FPU"

No. 3.501

Customer service, repeat testing and repairs can be
carried out at the HYDAC head office or at all national and
international HYDAC sales and service centres.
HYDAC Systems & Services GmbH

Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

EH NOTICE

The information provided in these instructions relates
to the operating conditions, designs and applications
described in the supplied documents. For fields of
application, operating conditions and/or designs

not described, please contact the relevant technical
department.

For legal information see www.hydac.com.

Key to fold-out page:

Description Item
Accumulator shell 10
Bladder 2
Gas valve insert 3
Lock nut 4
Seal cap 5
Protective cap 6
O-ring 7
Type code label 8"
Oil valve 9-13
Anti-extrusion ring 14
Washer 15
O-ring 16
Spacer 17*
Groove nut 18
Vent screw 19
Support ring 23*
Fluid side seal 27

"' not available as a spare part
* not present on all accumulator types

21 = Standard bladder accumulator

21 = Detail of fluid port
SB330/400-0.5...61
SB330 — 10 | slim-line

211l = Detail of fluid port
SB330/400/600 (H) — 10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V =Detail X

Standard bladder accumulator

Fluid port

INT3.201.M4/10.21
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2. SAFETY INFORMATION

A DANGER

All work on HYDAC bladder accumulators must only be
carried out by suitably trained staff.

Incorrect installation or handling can lead to serious
accidents. The relevant protective measures must be taken
(e.g. aggressive operating media)

Gases under pressure.

After discharging and/or completely draining the hydraulic
accumulator (e.g. to depressurise the hydraulic system
before work is carried out), the accumulator can build up an
amount of pressure again if the lines are later shut off on the
fluid side.

All the fluid-side lines connected to the hydraulic
accumulator must therefore be depressurised and after that
the lines must remain open.

Only then may the hydraulic accumulator be removed from
the hydraulic system.

Before working on the hydraulic accumulator itself, the gas
side of the hydraulic accumulator must be depressurised
and remain open. Ensure that the gas side is depressurised.

Only then may the appropriate work (e.g. disassembly of the
hydraulic accumulator) be carried out.

When disassembling or assembling the hydraulic
accumulator ensure that it is adequately secured across the
cylindrical part of the accumulator only. Damage must be
avoided.

Any hydraulic fluid that may leak out must be collected.

Pressure tests (e.g. for repeat tests) must not be carried out
using the separating element (bladder).

Appropriate plugs can be obtained from HYDAC.

The media compatibility of the plugs used must be checked.

On no account must any welding, soldering or mechanical
work be carried out on the bladder accumulator.

&

Hydraulic accumulators must only be
charged with nitrogen. Never use other
gases.

Risk of explosion.

Danger of rupture and cancellation of type
approval certification if machining and/or
welding/soldering operations are carried
out.

/A WARNING

The accumulator shell can become hot.
Risk of burns.

3. DISASSEMBLY OF THE
HYDRAULIC ACCUMULATOR

EH NOTICE

Safety precautions according to section 2 must be
observed.

For item numbers see diagram 3 | — 3 IV.

31 Removal

— Carefully clean the zone around the gas and fluid side
connections.

— Fully relieve pressure on fluid side of the hydraulic
accumulator.

— For back-up version bladder accumulators: use the shut-
off valve to disconnect the nitrogen supply.

A DANGER

When nitrogen is released from hydraulic accumulators in
enclosed spaces, adequate ventilation must be provided.
Risk of suffocation.

A\ WARNING

As a basic rule, always release the pre-charge pressure
(p,) first.

Do not dismantle connections under pressure.

Risk of injury.

Use the HYDAC FPU to release the gas side pre-charge
pressure (p).

— Unscrew protective cap (6) and seal cap (5).

— Connect charging and testing unit FPU in accordance with
the operating instructions and open the release valve to
slowly release the pressure.

— Remove all depressurised pipelines on the gas and the
fluid side and remove the entire bladder accumulator from
the system.

3.2 Disassembly
/A WARNING

As a basic rule, always release the pre-charge pressure
(p,) first.

H NOTICE

During disassembly, ensure that the work area is clean.

For assembly, the bladder accumulator must be
adequately fastened.




— Unscrew and remove the lock nut (4) using a suitable tool.

— Check that it is depressurised by pushing in the gas valve
insert (3).

 J

Y

— Remove the vent screw (19) from the oil valve (9-13).

— Loosen and unscrew groove nut (18) using appropriate
C-spanner (see table "TOOLS").

EH NOTICE

If difficult to remove, the spacer (17*) can be knocked
loose using a mallet.

— Remove the spacer (17%).

— Loosen the oil valve (9-13) and push it into the
accumulator shell (1).

— Reach into the opening and remove the following parts
from the oil valve (9-13) within the accumulator shell:
support ring (23*), O-ring (16), washer (15).

— Take the parts out of the accumulator shell (1) through the
opening.

— Reach into the opening again and loosen the anti-
extrusion ring (14) from the oil valve (9-13).

* not present on all accumulator types

— Then fold the anti-extrusion ring (14) as shown in the
picture and remove it from the accumulator shell (1).

— Remove the oil valve (9-13) from the accumulator shell

(1)

'

— Pull the bladder (2) through the opening of the fluid side of
the accumulator shell (1) (draw a vacuum).
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4. CHECKING THE INDIVIDUAL
PARTS
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41 Pressure vessel

El NOTICE

The accumulator shell (1) must be cleaned in compliance
with material compatibility.

The inside of the accumulator shell (1) must be free of
foreign bodies and contaminants.

The opening on the oil side (sealing surface) must not be
damaged (e.g. scratches, corrosion).

The accumulator shell (1) must be free of damage.
Damage on the sealing surfaces can result in leaks.

If external or internal damage is found, the accumulator
shell (1) must be submitted to the manufacturer and, if
necessary, the relevant inspection authority, for appraisal
before it is reused.

4.2 Bladder

H NOTICE

The bladder (2) must be cleaned in compliance with
material compatibility.

Ensure that none of the cleaning fluid enters the bladder
().

Re-vulcanisation or repair of the bladder (2) is not
permitted.

— Check bladder (2) for damage and replace if necessary.

* not present on all accumulator types

(HYDAC

4.3 OQil valve
H NOTICE

The oil valve (9-13) must be cleaned in compliance with
material compatibility.

— Push down the valve plate (10) and at the same time turn
through approx. 90° approx. each time to ensure it moves
freely. If the safety nut (12) is loose and/or the valve plate
(10) is tight the oil valve (9-13) must be replaced.

Check the oil valve (9-13) thoroughly for damage (e.g.
mechanical damage, corrosion) and replace if necessary.

4.4 Anti-extrusion ring

H NOTICE

The anti-extrusion ring (14) must be cleaned in compliance
with material compatibility.

— Elastomer and steel parts must be checked for damage
(e.g. cracks, brittleness, signs of ageing in the elastomer
or notches in the steel) and replaced if necessary.

4.5 Other parts
H NOTICE

The other parts must be cleaned in compliance with
material compatibility.

— Check the other parts for damage as well and replace if
necessary.

4.6 Seal kit

The seal kit must always be replaced
(table "SPARE PARTS AND ACCESSORIES").

5. PREPARATION FOR REPEAT
TESTING

5.1 Internal and external inspection

The accumulator shell (1) must be presented to the approval
authority in a clean condition (inside and out). The label on
the vessel must be legible. The documents included in the
delivery of the hydraulic accumulator must be submitted.

5.2 Pressure test

H NOTICE

Safety precautions according to section 2. must be
observed.

The procedure must be agreed with the authorised
inspector.




6. ASSEMBLY OF THE
HYDRAULIC ACCUMULATOR

E NOTICE

Safety precautions according to section 2. must be
observed.

The lubricant used must be appropriate to the application.

- —

— The internal surface of the accumulator shell (1) must be
thoroughly oiled or sprayed with the intended operating
medium to ensure easy insertion of the bladder (2).

— The interior of the accumulator shell (1) must be free of
foreign bodies and contaminants.
The opening on the oil side (sealing surface) must not be
damaged (e.g. scratches, corrosion).

The following instructions must be carried out when using a
spare bladder.

E NOTICE

An appropriate tool (table "TOOLS") must be used to
remove the gas valve insert (3).

— When using a spare bladder, the following parts must be
removed:
protective cap (6), seal cap (5), O-ring (7), lock nut (4),
gas valve insert (3).

— Press the bladder (2) to expel all the air through the gas
valve, using suction if possible.

— Lubricate the bladder (2) with the intended operating
medium.

EH NOTICE

While the bladder (2) is being inserted, it must be
completely taut.

It must on no account be twisted.

— Insert the bladder (2) into the accumulator shell (1) as
shown in the picture, using a tool if necessary (table
"TOOLS").

— Screw lock nut (4) loosely onto the gas valve to prevent
the bladder (2) from falling back into the accumulator shell

(1).

— The following tasks must be carried out on the fluid side.

”

— Place the oil valve (9-13) in the accumulator shell (1). The
bladder (2) must not be folded over in any way.

— Fold the anti-extrusion ring (14) just enough to insert it
into the fluid-side opening.

.. &
”

— Push the anti-extrusion ring (14) into the accumulator shell
(1) and onto the oil valve (9-13).

— Pull out the oil valve (9-13), this positions the anti-
extrusion ring (14) correctly.

INT3.201.M4/10.21
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— Assemble the other components in the following order:
Washer (15), O-ring (16), support ring (23*), spacer (17%),
groove nut (18).

— Tighten groove nut (18) to correct torque
(table "TORQUE").

)

a\

— Screw in vent screw (19) and tighten to the correct torque
(table "TORQUE").

— Unscrew lock nut (4).

* not present on all accumulator types

(HYDAC

. O
”

— Put on the type code label (8), screw on lock nut (4) and
tighten to correct torque (table "TORQUE").

— Tighten gas valve insert (3) using suitable tool
(table "TOOLS") and tighten to correct torque
(table "TORQUE").

EH NOTICE

The HYDAC FPU charging and testing unit must be used
to charge the bladder accumulator.

Refer to the "Charging and testing unit FPU" instruction
manual, no. 3.501.BA, for handling, safety and warning
information.

Check the pre-charge pressure (p,) at room temperature.

— Set the required pre-charge pressure (p,) by using the
HYDAC charging and testing unit FPU.

— Screw on the seal cap (5) and tighten with the correct
torque (table "TORQUE").

— Check the torque of the lock nut (4) and groove nut (18)
again (table "TORQUE").

— Screw open the protective cap (6) finger-tight.

— After the hydraulic line has been connected it must be
completely bled.




7. TABLES

7.1 Tightening torque

SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Torque [Nm]

18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 30
13 -

4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1.5 = 150 Nm

3 0.3-0.5

5 30

7.2 Spare parts and accessories (NBR20, carbon steel, others on request)

Nominal |Series Part no.
volume Bladder Seal kit”  |Repair kit ¥ |Oil valve Anti-extrusion |Gas valve
[1 assembly 2 assembly ring insert
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 237624 353606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 293262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 | 4291202
SB330/400 36171 453600 ] 236045 2105431
25 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 240917 353609 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 | .. 293262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 238523 2105451
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) 236088 | (353630) | 2106212 (354133) (2105511)
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 | 4030279 3028455
353621 352572 2105491 632865
1 SB3SO(H)A00(H) | 576549 | (353630) | 2196216 | (354133) (2105511)
SB500 366422 _ 354219 3398085
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) 236089 | (353630) | 2106220 | (354433 (2105511)
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 | 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)/400(H) 376253 | (353630) | 2106224 | (354133 (2105511)
SB500 366422 _ 354219 3398085
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) 235335 | (353630) | 2106228 | (354433 (2105511)
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) 235090 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 | 4347602 | 4030279 3028455
HYDAC.Charg.ing See catalogue section:
0.5...50 gr};%testlng unit "Charging and testing unit FPU", No. 3.501
" Seal kit consisting of: 2 Bladder assembly consisting of: % Seal kit

—O-ring (7)

—Washer (15)
—O-ring (16)
—Vent screw (19)
—Support ring (23%)
—O-ring (27%)

* not present on all accumulator types

—Bladder (2)

—Gas valve insert (3)
—Lock nut (4)

—Seal cap (5)
—Protective cap (6)
—0O-ring (7)

+ bladder assembly
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7.3 Tools

Description Part no.
C-spanner to DIN 1810A -

Torque wrench for gas valve insert 3136470
Valve tool, gas valve insert 616886
Bladder insertion rods - set 172054
Mallet size 60 1007364
Steel hammer 1007029
Eye bolt on gas side 7/8-14 UNF 3012857
Eye bolt on gas side M50x1.5 3317251

7.4 Lifting accessories

Designation Part no. | Special feature
Transportcap | 3012857 | without CE
7/8-14UNF 3094166 | without CE, with temperature
Carbon steel fuse

4356969 | with CE

4152199 | with CE, swivelling
Transportcap |3317251 | without CE
M50x1.5 4356971 | with CE
Carbon steel 4356954 | with CE, swivelling




1. INDICACIONES GENERALES

Estas instrucciones de montaje y reparacion son validas
para el acumulador de vejiga HYDAC de las series:
SB330/400/440/500/550/600/690

Deben respetarse las instrucciones de servicio.

"Instrucciones de servicio del acumulador de vejiga"
n.° 3.201.BA

"Instrucciones de servicio del dispositivo de llenado e
inspeccion FPU"

n.° 3.501.BA

"Instrucciones de servicio adicionales del sistema de rotura
de vejiga"

n.° 3.201.01Z

Para mas informacion, consulte los apartados de nuestro
folleto:

"Técnica de los acumuladores HYDAC"
n.° 3.000

"Acumuladores hidraulicos de vejiga ejecucion standard"”
n.° 3.201

"Acumuladores hidraulicos de vejiga ejecucion de alta presion”
n.° 3.202

"Dispositivo de llenado e inspeccion FPU"
n.° 3.501

El servicio de asistencia técnica, los servicios al cliente,
las revisiones periddicas y las reparaciones pueden
llevarse a cabo en la sede central o bien en cualquier
oficina de ventas y mantenimiento tanto nacionales como
internacionales de HYDAC.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

H AVISO

Las indicaciones de las presentes instrucciones hacen
referencia a las condiciones de servicio, construcciones y
aplicaciones descritas en los documentos suministrados.
En caso de presentarse diferentes especificaciones de
aplicacion, condiciones de servicio y/o disefios, contacte
con el departamento especializado correspondiente.

Avisos legales, véase www.hydac.com.

indice de inscripciones de los lados de extensién:

Denominacion Pos.
Cuerpo de acumulador 10
Vejiga 2
Insercion para valvula de gas 3
Tuerca de sujecion 4
Tapa estanca 5
Tapon protector 6
Junta térica 7
Placa de caracteristicas 8"
Valvula de liquido 9-13
Anillo de apoyo 14
Camara anular hermetizante 15
Junta térica 16
Anillo distanciador 17*
Tuerca ranurada 18
Tornillo de purga 19
Anillo de apoyo 23
Cierre hermético en el lado del fluido 27

'no se suministra como pieza de recambio
* no disponible para todos los tipos de acumulador

21 = acumulador de vejiga estandar

21l = detalles de la conexion hidraulica
SB330/400-0,5...61
SB330 - 101 fina

2 Il =detalles de la conexion hidraulica
SB330/400/600 (H)— 10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V =detalles de X

acumulador de vejiga estandar
conexion hidraulica

INT3.201.M4/10.21
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2. INDICACIONES DE SEGURIDAD

A PELIGRO

Unicamente los técnicos especialistas con la debida
formacion pueden realizar trabajos en los acumuladores
de vejiga HYDAC.

Un montaje o manejo no previstos pueden provocar
accidentes graves. Deben adoptarse medidas de
proteccion correspondientes (p. €j. si se trabaja con
medios de operacién agresivos).

Gases bajo presion.

Los acumuladores hidraulicos pueden volver a generar

una presion tras la descarga o tras el vaciado completo (p.
ej. despresurizar antes de realizar trabajos en el sistema
hidraulico) si se bloquean posteriormente las tuberias del
lado del liquido.

Por este motivo, todas las tuberias conectadas en el lado
del liquido del acumulador hidraulico deben despresurizarse
y no deben volver a cerrarse.

Solo después podra desmontar el acumulador hidraulico del
sistema.

Antes de efectuar los trabajos en el propio acumulador,
despresurice el lado del gas del acumulador hidraulico y no
vuelva a cerrarlo. Compruebe la despresurizacion en el lado
del gas.

A continuacion, pueden realizarse los trabajos
correspondientes (p. €j., desmontaje del acumulador
hidraulico).

Durante el desmontaje o el montaje del acumulador
hidraulico, asegurese de que se encuentre bien sujeto
exclusivamente por la zona del cilindro. Evite que sufra
dafos.

Es posible que deba recogerse el fluido hidraulico que
eventualmente se expulse.

No realice ensayos de presion (p. €j. en las revisiones
periddicas) con el separador (vejiga).

Las piezas de cierre correspondientes pueden adquirirse en
HYDAC.

Debe comprobar la compatibilidad de las piezas de cierre
empleadas con el medio.

No realizar trabajos mecanicos o de soldadura en el

acumulador de vejiga.
explotacion si se realizan modificaciones
mecanicas o trabajos de soldadura.

Los acumuladores hidraulicos deben
llenarse unicamente con nitrégeno. Nunca
utilizar otros gases.

Peligro de explosion.

Peligro de rotura y pérdida de la licencia de

/A\ ADVERTENCIA

El cuerpo del acumulador puede estar caliente.
Peligro de quemadura.

3. DESMONTAJE DEL
ACUMULADOR HIDRAULICO

H AVISO

Tenga en cuenta las indicaciones de seguridad de
conformidad con el capitulo 2.

Véanse los numeros de los items en el plano 3 | — 3 IV.

3.1 Desmontaje

— Limpie a fondo la zona alrededor de las conexiones de
gas y de liquido.

— Libere completamente la presion en el lado del liquido del
acumulador hidraulico.

— En caso de acumuladores de vejiga posconectados:

desconecte el suministro de nitrégeno con la valvula de
cierre.

/A PELIGRO

Al descargar nitrdgeno de acumuladores hidraulicos en
espacios cerrados, se debe garantizar una ventilacion
adecuada.

Peligro de asfixia.

/A ADVERTENCIA

En primer lugar, deje salir siempre la presion de llenado
previo (p,).

No desmonte las conexiones bajo presion.

Peligro de lesiones.

El FPU de HYDAC se usa para descargar la presién de
llenado previo (p,) en el lado del gas.

— Desenrosque la capa de proteccion (6) y la tapa
estanca (5).

— Conecte el dispositivo de llenado e inspeccion FPU de
acuerdo con las instrucciones de servicio y descargue
lentamente la presion abriendo la valvula de descarga.

— Desconecte todas las lineas sin presion en el lado del gas
y del liquido y desmonte todo el acumulador de vejiga del
sistema.

3.2 Desarmado

/\ ADVERTENCIA

En primer lugar, deje salir siempre la presion de llenado
previo (p,).

H AVISO

Asegurese de que el area de trabajo esté limpia durante el
desarmado.

Para el desarmado, el acumulador de vejiga se debe fijar
de forma adecuada.




— Desajuste y retire la tuerca de sujecion (4) girando con la
herramienta apropiada.

— Encaje un inserto de la valvula de gas (3) para comprobar
que no haya presion.

L

™

— Desatornille el tornillo purgador (19) de la valvula de liquido
(9-13).
— Desajuste y desenrosque la tuerca ranurada (18) empleando

la llave para tuercas
ranuradas adecuada (tabla "HERRAMIENTAS").

H AVISO

Si hay demasiada rigidez, desajuste el anillo distanciador
(17*) con ayuda de un martillo blando.

— Retire el anillo distanciador (17%).

— Desajuste la valvula de liquido (9-13) e introduzcala en el
cuerpo del acumulador (1).

— Introduzca la mano en el agujero y retire las siguientes piezas
del interior del cuerpo del acumulador de la valvula de liquido
(9-13):
anillo de apoyo (23%), junta térica (16), camara anular
hermetizante (15).

— Saque las piezas del cuerpo de acumulador (1) a través del
aguijero.

— Vuelva a introducir la mano en el agujero y afloje el anillo
partido (14) de la valvula de liquido (9-13).

* no disponible para todos los tipos de acumulador

— A continuacién, pliegue el anillo partido (14) como se muestra
en laimagen y retirelo del cuerpo del acumulador (1).

— Retire la valvula de liquido (9-13) del cuerpo de
acumulador (1).

'

— Extraiga la vejiga (2) a través del agujero en el lado del liquido
del cuerpo del acumulador (1) (genera vacio).

INT3.201.M4/10.21
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4. COMPROBACION DE PIEZAS
INDIVIDUALES
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41 Recipiente a presiéon

H AVISO

El cuerpo de acumulador (1) debe limpiarse teniendo en
cuenta la compatibilidad del material.

El interior del cuerpo de acumulador (1) debe estar
completamente libre de cuerpos extrafios e impurezas.

El agujero en el lado del liquido (superficie hermetizante)
no debe estar dafiado (p. ej. con arafazos, corrosion).

El cuerpo de acumulador (1) no debe haber sufrido golpes
u otros danos.

Los dafos en superficies hermetizantes pueden originar
fugas.

Si detecta danos, tanto en el exterior como en el interior,
entregue el cuerpo del acumulador (1) al fabricante o
bien a las autoridades de control competentes para que
realicen el peritaje correspondiente antes de volver a
usarlo.

4.2 \Vejiga

H AVISO

La vejiga (2) debe limpiarse teniendo en cuenta la
compatibilidad del material.

Debe cerciorarse de que no penetre liquido de limpieza (2)
en la vejiga.

No se permite vulcanizar o reparar la vejiga (2).

— Compruebe que la vejiga (2) no esté dafiada y, si fuese
necesario, sustituyala.

* no disponible para todos los tipos de acumulador

(HYDAC

4.3 Valvula de liquido

H AVISO

Es necesario limpiar la valvula de liquido (9-13) teniendo
en cuenta la compatibilidad del material.

— Apriete el disco de valvula (10) para comprobar que
marcha con suavidad y girelo aprox. 90° mas. Si la tuerca
esta desajustada (12) y/o el disco de valvula opone
resistencia (10), sustituya la valvula de liquido (9-13).
Compruebe que la valvula de liquido (9-13) no esté
danada (p. ej. dafios mecanicos, corrosion) y, si fuese
necesario, sustituyala.

4.4 Anillo partido

H AVISO

El anillo partido (14) debe limpiarse teniendo en cuenta la
compatibilidad del material.

— Compruebe que las piezas de elastémeros y acero
no estén dafadas (p. €j. fisuras, fragilidad, signos de
envejecimiento en los elastomeros o muescas en el
acero) y, si fuese necesario, sustituyalas.

4.5 Otras piezas

H AVISO

Las demas piezas deben limpiarse teniendo en cuenta la
compatibilidad del material.

— Compruebe que las demas piezas no estén dafadas vy, si
fuese necesario, sustituyalas también.

4.6 Juego de juntas

En principio, el juego de juntas debe sustituirse
(tabla "PIEZAS DE RECAMBIO Y ACCESORIOS").

5. PREPARACION PARA
REVISIONES PERIODICAS

5.1 Inspeccién interior y exterior

Entregue el cuerpo del acumulador (1) limpio al experto
correspondiente (tanto en su interior, como en el
exterior). La inscripcion del recipiente debe ser legible.

La documentacién que se suministra con el acumulador
hidraulico debe estar disponible.

5.2 Prueba de presién

H AVISO

Tenga en cuenta las indicaciones de seguridad de
conformidad con el capitulo 2.

Es necesario convenir un procedimiento con el experto.




6. ENSAMBLE DEL ACUMULADOR
HIDRAULICO

H AVISO

Tenga en cuenta las indicaciones de seguridad de
conformidad con el capitulo 2.

El lubricante empleado debe ajustarse al tipo de

aplicacion.
~ 0 —

— Lubrique completamente la superficie interior del cuerpo
de acumulador (1) o bien pulvericelo con el préximo
medio de servicio, con la finalidad de garantizar un facil
montaje de la vejiga (2).

— Elinterior del cuerpo de acumulador (1) debe estar
completamente libre de cuerpos extrafios e impurezas.
El agujero en el lado del liquido (superficie hermetizante)
no debe estar dafiado (p. ej. con arafiazos, corrosion).

Siga estos pasos a la hora de sustituir una vejiga.
K AvVISO

Utilice la herramienta correspondiente (tabla
"HERRAMIENTAS") para retirar el inserto de la valvula de
gas (3).

— Al usar una vejiga de sustitucion, retire las siguientes
piezas:
tapon protector (6), tapa estanca (5), junta térica (7),
tuerca de sujecion (4), inserto de valvula de gas (3).

— Expulse el aire de la vejiga (2) a través de la valvula de
gas, aspirelo si es posible.

— Debe humectar la vejiga (2) por completo con el préximo
medio de servicio.

H AVISO

La vejiga (2) debe instalarse completamente estirada.
En ningun caso se instalara torcida.

— Instale la vejiga (2) en el cuerpo del acumulador (1),
como se muestra en la imagen, y, eventualmente, utilice
elementos auxiliares (tabla "HERRAMIENTAS").

— Enrosque sin apretar la tuerca de sujecion (4) en la
valvula de gas, a fin de evitar que la vejiga (2) se meta en
el cuerpo del acumulador (1).

— Realice los siguientes trabajos en el lado del liquido.

”

— Coloque la valvula de liquido (9-13) en el cuerpo del
acumulador (1). La vejiga (2) no debe doblarse en ningun
momento.

— Pliegue el anillo partido (14) hasta que pueda colocarse
en la abertura del lado del liquido.

-

”

— Deslice el anillo partido (14) del cuerpo de acumulador (1)
por la valvula de liquido (9-13).

— Tire de la valvula de liquido (9-13) hacia fuera, el anillo
partido se posiciona (14).

INT3.201.M4/10.21
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— El resto del montaje tendra lugar en el siguiente orden:
camara anular hermetizante (15), junta térica (16), anillo
de apoyo (23*), anillo distanciador (17*), tuerca ranurada
(18).

— Apriete la tuerca ranurada (18) con el par de apriete
(tabla "PAR DE APRIETE").

h J

a\

— Atornille el tornillo purgador (19) y apriételo con el par de
apriete (tabla "PAR DE APRIETE").

— Desenrosque la tuerca de sujecion (4).

* no disponible para todos los tipos de acumulador

(HYDAC

. O
”

— Coloque la placa de caracteristicas (8), enrosque la
tuerca de sujecion (4) y ajustela con el par de apriete
(tabla "PAR DE APRIETE").

— Apriete el inserto de la valvula de gas (3) con la
herramienta (tabla "HERRAMIENTAS") y el par de apriete
adecuados (tabla "PAR DE APRIETE").

H AVISO

Para llenar el acumulador de vejiga debe utilizarse el
dispositivo de llenado e inspeccion FPU de HYDAC.

Consulte las cuestiones relativas al manejo y las
indicaciones de seguridad y advertencia en las
instrucciones de servicio "Dispositivo de llenado e
inspeccion FPU", n.° 3.501.BA.

Compruebe la presion de llenado previo (p,) a temperatura
ambiente.

— Ajuste la presion de llenado previo deseada (p,) con el
dispositivo de llenado e inspecciéon FPU de HYODAC.

— Enrosque la tapa estanca (5) y ajustela con el par de
apriete (tabla "PAR DE APRIETE").

— Verifique de nuevo el par de apriete de la tuerca de
sujecion (4) y el de la tuerca ranurada (18) (tabla "PAR
DE APRIETE").

— Enrosque a mano el tapon protector (6).

— Una vez conectada la tuberia hidraulica, debera purgarse
por completo.




7. TABLAS

71 Par de apriete
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440-690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 _
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 03-05
5 30
7.2 Piezas de recambio y accesorios (NBR20, acero C,consultar por otras)
Volumen |Serie N.° de articulo
nominal Vejiga Juego de |Set de Viélvula de aceite | Anillo de Inserto de
[ completa ? [juntas ¥ |reparacion ¥ |completa apoyo valvula de gas
05 SB330/400 365263 | 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 pa7604 | 393606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 - 352656 203262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 4291202
SB330/400 236171 | 353600 ~ 236045 2105431
2,5 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 | 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 o40017 |_353609 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 4201202 203262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 | 353609 | 2112100 238523 2105451
SB330(H)/400(H) | 535088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (3182?3?1 )
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(H)400(H) | 376549 | (353630) | 2106216 (354133) (2105511) 692805
SB500 366422 - 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | ,35069 (335533663201) 2106220 (335542153732) (%182?35131 )
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)400(H) | 476053 | (353630) | 2106224 (354133) (2105511)
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | 535345 (335533663201) 2106228 (3355112153732) (%182?3?1 )
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | 535090 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 | 4347602 4030279 3028455
Dispositivo véase el apartado del folleto
0,5...50 |dellenado e "Dispositivo de llenado e inspeccion FPU", n.° 3.501
inspeccion FPU

" Juego de juntas compuesto por:

—Junta toérica (7)

—Camara anular hermetizante (15)

—Junta térica (16)

—Tornillo purgador (19)

—Anillo de apoyo (23%)
—Junta torica (27%)

2 Vejiga completa compuesta por:

—Vejiga (2)

—Inserto de valvula de gas (3)
—Tuerca de sujecion (4)

—Tapa estanca (5)
—Tapon protector (6)
—Junta térica (7)

* no disponible para todos los tipos de acumulador

3 Juego de juntas
+ Vejiga completa
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7.3 Herramientas

Designacion N.° de

articulo

Llave para tuercas ranuradas segun -

DIN 1810A

Llave de ajuste dinamométrica para inserto | 3136470

de valvula de gas

Atornillador de valvulas para inserto de 616886
valvula de gas

Varillas de alimentacion de la vejiga, conjunto| 172054
Martillo blando tamafio 60 1007364
Martillo de acero 1007029
Tornillo de cancamo en el lado del gas 3012857
7/8-14UNF

Tornillo de cancamo en el lado del gas 3317251
M50x1,5

7.4 Dispositivo de sujecion de cargas

Designacion N.°de |Particularidad
articulo

Tapén de 3012857 |sin CE

transporte 3094166 |sin CE, con fusible

7/8-14UNF 4356969 |con CE

Acero C 4152199 | con CE, giratorio

Tapoén de 3317251 | sin CE

transporte 4356971 | con CE

M50x1,5 4356954 | con CE, giratorio

Acero C




1. YLEISIA OHJEITA

Tama asennus- ja korjausohje koskee HYDAC-rakkoakkuja,
jotka kuuluvat seuraaviin mallisarjoihin:
SB330/400/440/500/550/600/690

Kayttoohjetta on noudatettava!

"Rakkoakkujen kayttéohje"
nro 3.201.BA

"Taytto- ja tarkastuslaitteen FPU kayttéohje"
nro 3.501.BA

"Rakkorikkojarjestelman lisakayttéohje"
nro 3.201.01Z

Lisatietoja on saatavilla esitteemme osista:
"HYDAC-akkutekniikka"
nro 3.000

"Hydraulinen rakkoakku, vakiomalli"
nro 3.201

"Hydraulinen rakkoakku, suurpainemalli"
nro 3.202

"Taytto- ja tarkastuslaite FPU"
nro 3.501

Asiakaspalvelu, asiakaspalvelusuoritukset,
maaraaikaistarkastukset ja korjaukset voidaan suorittaa
joko paatoimipaikassamme tai kaikissa maakohtaisissa ja
kansainvalisissd HYDAC-yhtion myynti- ja huoltopisteissa.
HYDAC Systems & Services GmbH

Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Puh.: +49 (0) 6897 / 509-01
Faksi: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

E HUOMAUTUS

Taman kayttdohjeen tiedot perustuvat mukana
toimitetuissa dokumenteissa kuvattuihin
kayttoolosuhteisiin, rakenteisiin ja kayttétapauksiin.
Jos kayttotapaukset, kayttdolosuhteet ja/tai rakenteet
poikkeavat niista, on otettava yhteytta vastaavaan
tuoteosastoon.

Oikeudellisia ohjeita, katso www.hydac.com.

Auki kaannettavalla sivulla olevien merkintéjen luettelo:

Nimi Kohta
Akun runko 10
Rakko 2
Kaasuventtiilin sisdosa 3
Lukkomutteri 4
Tiivistyskansi 5
Suojakansi 6
O-rengas 7
Tyyppikilpi 8"
Nesteventtiili 9-13
Kaksiosainen rengas 14
Eristysrengas 15
O-rengas 16
Valikerengas 17*
Uramutteri 18
llmausruuvi 19
Tukirengas 23*
Nestepuolen tiiviste 27

" ei toimitettavissa varaosana
* ei kaytossa kaikissa akkutyypeissa

21 = Vakiomallinen rakkoakku

21 = Yksityiskohta: nesteliitanta
SB330/400-0,5... 61
SB330 — 10 | kapea

21l = Yksityiskohta: nesteliitanta
SB330/400/600 (H)— 10 ... 501
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V = Yksityiskohta: X

Vakiomallinen rakkoakku
Nesteliitanta

INT3.201.M4/10.21
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2. TURVALLISUUSOHJEITA

A VAARA

HYDAC-rakkoakkuihin liittyvat tyot saa suorittaa
ainoastaan naihin tehtaviin koulutettu ammattihenkilosto.

Vaaranlainen asennus ja kayttd saattavat johtaa vakavaan
onnettomuuteen. Vastaaviin suojatoimenpiteisiin on
ryhdyttava (esim. syovyttavat kayttdaineet).

Paineenalaiset kaasut.

Hydrauliset paineakut saattavat purkamisen tai tdydellisen
tyhjentamisen jalkeen (esim. tehtédessa paineettomaksi
ennen t6itd hydraulijarjestelmassa), kehittaa uudelleen
painetta nestepuolen johtojen myéhemmin tapahtuvasta
sulkemisesta johtuen.

Sen vuoksi kaikki paineakun nestepuoleen liitetyt johdot
on tehtava paineettomiksi eika niitéd saa sen jalkeen enaa
sulkea.

Vasta sitten hydraulisen paineakun saa irrottaa
hydraulijarjestelmasta.

Ennen akkuun liittyvien téiden aloittamista akun kaasupuoli
on tehtava paineettomaksi eika kaasupuolen linjoja saa
tdman jalkeen enda sulkea. Kaasupuolen paineettomuus on
varmistettava.

Kyseiset tyot (esim. akun irrottamisen) saa suorittaa vasta
taman jalkeen.

Hydraulisen paineakun purkamisen tai asennuksen
yhteydessa on varmistettava, ettad paineakku on kiinnitetty
asianmukaisesti ja vain lieridmaisen osan alueelta.
Vaurioiden syntyminen on ehkaistava.

Mahdollisesti vuotava hydraulineste on kerattava talteen!

Painekoestuksia (esim. toistuvien tarkastuksien yhteydessa)
ei saa suorittaa erotuselementin (rakon) avulla.

Sopivia sulkuosia on saatavissa HYDACIlta.

Kaytettavien sulkuosien yhteensopivuus valiaineiden kanssa
on varmistettava.

Rakkoakun laheisyydessa ei saa hitsata, juottaa tai tehda

mekaanisia toita.
aiheuttavat halkeamisvaaran ja johtavat

kayttoluvan menettamiseen.

Hydrauliakut saa tayttaa vain typella. Mitaan
muita kaasuja ei saa kayttaa.
Réjahdysvaara.

Laitteen mekaaninen tyosto tai laitteeseen
kohdistuvat hitsaus- tai juotostyot

/\ VAROITUS

Akun runko voi kuumeta. Palovammojen vaara.

3. HYDRAULISEN PAINEAKUN
PURKAMINEN

EH HUOMAUTUS

Kappaleen 2 mukaisia turvallisuusohjeita on noudatettava.
Kohteiden numerot, ks. piirrokset 3 | — 3 IV.

3.1 lrrotus

— Puhdista kaasu- ja nestepuolen liitantdjen ymparilla oleva
alue huolellisesti.

— Poista akun nestepuolen paine kokonaan.

— Lisasailiolla varustettu rakkoakku: Erota typensyottd
sulkuventtiililla.

A VAARA

Riittavasta tuuletuksesta on huolehdittava siina
tapauksessa, etta typen poistaminen hydraulisista
paineakuista on tarkoitus tehda suljetussa tilassa.
Tukehtumisvaara.

A VAROITUS

Poista aina ensin esitayttopaine (p,).

Liitantoja ei saa purkaa paineistettuna.
Loukkaantumisvaara.

Kaasupuolen esitéyttépaineen (p,) purkamiseen on
kaytettava yksikkoa HYDAC FPU.

— Kierra suojakansi (6) ja tiivistekansi (5) irti.

— Kytke taytto- ja testauslaite FBU kayttdohjeen mukaisesti
ja paasta paine vahitellen ulos avaamalla varoventtiili.

— Irrota kaikki paineettomat kaasu- ja nestepuolen letkut ja
irrota koko rakkoakku jarjestelmasta.

3.2 Purkaminen

A\ VAROITUS

Poista aina ensin esitayttopaine (p,).

H HUOMAUTUS

Purettaessa on huolehdittava etta tydymparistd on puhdas.

Rakkoakku on kiinnitettava purkamista varten riittdvan
tiukasti.




— Avaa lukkomutteri (4) sopivalla tydkalulla ja kierra mutteri
pois paikaltaan.

— Varmista laitteen paineettomuus tyontamalla
kaasuventtiilin sisdosaa (3) sisdanpain.

L

™

— Kierra tyhjennysruuvi (19) irti nesteventtiilista (9-13).
— Avaa uramutteri (18) sopivan haka-avaimen avulla
(taulukko "TYOKALUT") ja kierra mutteri irti.

EH HUOMAUTUS

Jos liikuttaminen on hankalaa, valikerenkaan (17*) voi
irrottaa muovivasaralla.

— Poista valikerengas (17*).

— Avaa nesteventtiilin (9-13) kiinnitysta ja tydnna venttiili
akun rungon (1) sisaan.

— Irrota seuraavat akun rungon sisapuolella olevat osat
nesteventtiilistd (9-13) kasin porauksen kautta:
tukirengas (23*), O-rengas (16), eristysrengas (15).

— Poista osat porauksen kautta akun rungosta (1).

— Irrota kaksiosainen rengas (14) nesteventtiilista (9-13)
jalleen kasin porauksen kautta.

* ei kaytossa kaikissa akkutyypeissa

— Taita kaksiosainen rengas (14) taman jalkeen kokoon
kuvan mukaisesti ja poista rengas akun rungon (1) sisalta.

— Poista nesteventtiili (9-13) akun rungosta (1).

N

— Veda rakko (2) akun rungon (1) nestepuolen porauksesta
(muodosta alipaine).

-
N
o
-
=
<
=
-
[=]
N
(3]
=
=
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4. YKSITTAISTEN OSIEN
TARKASTUS

w
. 5
& 4
' 3
- 7
3

41 Painesailio

El HUOMAUTUS

Paineakun runko (1) on puhdistettava siten, etta
materiaalien yhteensopivuuteen liittyvat tekijat on otettu
huomioon.

Paineakun rungon (1) sisélla ei saa olla roskia eika likaa.
Painepuolen porauksessa (tiivistyspinnalla) ei saa olla
vaurioita (esim. naarmuja, korroosiota).

Paineakun rungossa (1) ei saa esiintya iskujen tai muiden
tekijoiden aiheuttamia vaurioita.

Tiivistyspinnoilla esiintyvat vauriot voivat aiheuttaa vuotoja.
Mikali akun rungossa (1) todetaan ulkoisia tai

sisaisia vaurioita, runko on toimitettava ennen
uudelleenkaytt6a valmistajalle tai tarvittaessa vastuulliselle
valvontaviranomaiselle tarkastettavaksi.

4.2 Rakko

EH HUOMAUTUS

Rakko (2) on puhdistettava siten, ettéd materiaalien
yhteensopivuuteen liittyvat tekijat on otettu huomioon.

Talléin on varmistettava, ettei puhdistusnestetta joudu
rakon (2) sisélle.

Rakon (2) jalkivulkanointi tai paikkaaminen ei ole sallittua.

— Tarkasta, esiintyyko rakossa (2) vaurioita. Vaihda rakko
tarvittaessa.

* ei kaytossa kaikissa akkutyypeissa

(HYDAC

4.3 Nesteventtiili
EH HUOMAUTUS

Nesteventtiili (9-13) on puhdistettava siten, etta
materiaalien yhteensopivuuteen liittyvat tekijat on otettu
huomioon.

— Venttiililautasen (10) likkuvuus on tarkastettava
painamalla lautasta alaspain ja kiertdmalla lautasta noin
90° eteenpain. Mikali mutteri (12) on 16ystynyt ja/tai
venttiililautanen (10) liikkuu jaykasti, nesteventtiili (9-13)
on vaihdettava.

Nesteventtiilin (9-13) vaurioituminen (esim. mekaaniset
vauriot, korroosio) on aina tarkastettava ja venttiili
tarvittaessa vaihdettava.

4.4 Kaksiosainen rengas

H HUOMAUTUS

Kaksiosainen rengas (14) on puhdistettava siten, etta
materiaalien yhteensopivuuteen liittyvat tekijat on otettu
huomioon.

— Elastomeeri- ja terésosien vaurioituminen on tarkastettava
(esim. halkeamat, haurastuminen, vanhenemisen merkit
elastomeeriosissa ja lovien muodostuminen terasosiin).
Vaihda osat tarvittaessa.

4.5 Muut osat
FH HUOMAUTUS

Muut osat on puhdistettava siten, ettd materiaalien
yhteensopivuuteen liittyvat tekijat on otettu huomioon.

— Mahdolliset vauriot on tarkastettava myds kaikista muista
osista. Vaihda osat tarvittaessa.

4.6 Tiivistesarja

Tiivistesarja on uusittava periaatteessa (ks. taulukko
"VARAOSAT JA OHEISVARUSTEET").

5. TOISTUVIEN TARKASTUSTEN
VALMISTELUT

5.1 Asiantuntijan tekema sisa- ja ulkopuolen
tarkastus

Akun runko (1) on luovutettava asiantuntijalle puhtaana
(seka sisa- etta ulkopuolelta) tarkastettavaksi. Sailion paalla
olevien merkintdjen tulee olla lukukelpoisessa kunnossa.
Hydro-akun mukana toimitetun aineiston tulee olla
kaytettavissa.

5.2 Painetesti

H HUOMAUTUS

Noudata kappaleessa 2 esitettyja turvallisuusohjeita.
Suoritustavasta on sovittava asiantuntijan kanssa.




6. HYDRAULISEN PAINEAKUN
KOKOAMINEN

EH HUOMAUTUS

Noudata kappaleessa 2 esitettyja turvallisuusohjeita.
Kaytettavan voiteluaineen on sovittava yhteen kulloisenkin

kayttokohteen kanssa.
~ 0 —

— Paineakun rungon (1) sisapinnan tulee olla kauttaaltaan
Oljytty tai suihkutettu tulevalla kayttéaineella. Siten rakko
(2) on mahdollista asentaa ongelmitta rungon sisaan.

— Paineakun rungon (1) sisalla ei saa olla roskia eika likaa.
Painepuolen porauksessa (tiivistyspinnalla) ei saa olla
vaurioita (esim. naarmuja, korroosiota).

Seuraavat vaiheet on suoritettava siina tapauksessa, etta
rakko on vaihdettu uuteen.

E HUOMAUTUS

Kaasuventtiilin sisdosan (3) irrottamiseen on kaytettava
tahan tarkoitukseen sopivaa tyokalua (taulukko
"TYOKALUT").

— Seuraavat osat on poistettava rakon uusimisen
yhteydessa:
suojakansi (6), tiivistyskansi (5), O-rengas (7),
lukkomutteri (4), kaasuventtiilin sisdosa (3).

— Purista ilma pois rakosta (2) kaasuventtiilin valityksella.
Ime ilma pois rakosta, mikali tdma on mahdollista.

— Rakon pinta (2) kasteltava kauttaaltaan tulevalla
kayttéaineella.

EH HUOMAUTUS

Rakko (2) on asennettava paikalleen pisimpaan
asentoonsa venytettyna.

Rakkoa ei saa asentaa missaan tapauksessa vaarinpain.

— Veda rakko (2) kuvan mukaisesti paineakun rungon
(1) sis&an, kayta tarvittaessa apuvalineita (taulukko
"TYOKALUT").

— Kierra lukkomutteri (4) kaasuventtiilin paalle kiristamatta
mutteria. Siten rakko (2) ei luiskahda takaisin paineakun
rungon (1) sisaan.

— Seuraavat toimenpiteet on suoritettava nestepuolella.

”

— Sijoita nesteventtiili (9-13) paineakun rungon (1) sisaan.
Rakko (2) ei saa talldin missaan tapauksessa painua
kokoon.

— Taivuta kaksiosaista rengasta (14) kokoon vain sen
verran, ettd renkaan voi sijoittaa nestepuolen aukon
sisaan.

—

”

— Tydnna kaksiosainen rengas (14) paineakun rungon (1)
sisalla nesteventtiilin (9-13) paalle.

— Veda nesteventtiilia (9-13) ulospain, jolloin kaksiosainen
rengas (14) asettuu paikalleen.

INT3.201.M4/10.21
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— Taman jalkeen osat asennetaan paikalleen seuraavassa
jarjestyksessa:
eristysrengas (15), O-rengas (16), tukirengas (23%),
valikerengas (17*), uramutteri (18).

— Kirista uramutteri (18) oikeaan kireyslukemaan
(taulukko "KIRISTYSMOMENTTI").

h J

a\

— Kierra tyhjennysruuvi (19) paikalleen ja kirista ruuvi
oikeaan ohjetiukkuuteen
(taulukko "KIRISTYSMOMENTTI").

— Kierra lukkomutteri (4) irti.

* ei kaytossa kaikissa akkutyypeissa

(HYDAC

. O
”

— Aseta tyyppikilpi (8) paikalleen, kierra lukkomutteri (4)
paikalleen ja kirista mutteri oikeaan ohjetiukkuuteen
(taulukko "KIRISTYSMOMENTTI").

— Kiristé kaasuventtiilin sisdosa (3) sopivan ty6kalun avulla
(taulukko "TYOKALUT") ja kirista sisaosa oikeaan
ohjetiukkuuteen (taulukko "KIRISTYSMOMENTTI").

EH HUOMAUTUS

Rakkoakun tayttamisessa on kaytettdva HYDACin FPU-
taytto- ja tarkastuslaitetta.

Katso kasittely, turvaohjeet ja varoitukset kayttbohjeesta
"Taytto- ja tarkastuslaite FPU", nro 3.501.BA.

Esitayttopaine (p,) on tarkastettava huonelampdatilassa.

— Saada HYDACIN taytto- ja tarkastuslaitteella FPU
haluamasi esitéyttpaine (p,).

— Kierra tiivistyskansi (5) paikalleen ja kirista kansi oikeaan
ohjetiukkuuteen (taulukko "KIRISTYSMOMENTTI").

— Tarkasta lukkomutterin (4) ja uramutterin (18)
kiristysmomentti vield uudelleen (taulukko
"KIRISTYSMOMENTTI").

— Kierra suojakansi (6) paikalleen kasin.

— llma on poistettava taydellisesti hydraulilinjasta linjan
yhdistadmisen jalkeen.




7. TAULUKOT

7.1  Kiristysmomentti
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Momentti [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 _
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 0,3-05
5 30
7.2 Varaosat ja oheisvarusteet (NBR20, C-teras, muita pyynndsta)
Nimellisti- |Mallisarja Tuotenro
lavuus Rakko, Tiivistesarja " |Korjaus- | Oljyventtiili, | Kaksiosainen | Kaasuventtiilin
[ taydellinen 2 sarja ® taydellinen |rengas sisdosa
0,5 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 | 2105411
SB330/400 S37624 353606 | 2106261 | 2102355 | 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 293262
SB690 3010110 3182615 | 3182317 | 4291202
SB330/400 36171 453600 ] 236045 | 2105431
25 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 353609 | 2106204 | 238523 | 2105451
SB330/400 p40917 353609 | 2106208 | 236045 | 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 | ... 293262
SB690 3211569 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 | 238523 | 2105451
SB330(H)/400(H) | 35088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (318?,2‘-,?1 )
10 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3120931 4192830 | 4347598 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
13 SB330(H)/400(H) | 376549 (353630) | 2106216 | 354933y | (2105511) 692805
SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB330(H)/400(H) | ;4009 (335533663201) 2106220 (335542153732) élgggﬂ )
20 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3211592 4192830 | 4347600 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
24 SB330(H)400(H) | 57603 (353630) | 2106224 | 3541933y | (2105511)
SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB330(H)/400(H) | y35445 (335533663201) 2106228 (3355435373% élgggﬂ )
32 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3211571 4192830 | 4347601 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
SB330(H)/400(H) | 53500 (353630) _ (354133) | (2105511)
50 SB500 366422 354219 | 3398085
SB690 3116598 4192830 | 4347602 | 4030279 | 3028455
05 . 50 HYDAC té)_/tt('j- ja |ks. esitteen osa
o tarkastuslaite FPU | "T5ytt5- ja tarkastuslaite FPU", nro 3.501

" Tiivistesarja, johon kuuluu:

2 Taydellinen rakko, johon kuuluu:

3 Tiivistesarja
+ taydellinen rakko

—0O-rengas (7)
—Eristysrengas (15)
—O-rengas (16)
—llmausruuvi (19)
—Tukirengas (23*)
—O-rengas (27%)

* ei kaytossa kaikissa akkutyypeissa

—Rakko (2)

—Kaasuventtiilin sisdosa (3)

—Lukkomutteri (4)
—Tiivistyskansi (5)
—Suojakansi (6)
—O-rengas (7)
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7.3 Tydkalut

Nimi Tuotenro
Haka-avain DIN 1810A -
Kaasuventtiilin sisdosan momenttiavain 3136470
Kaasuventtiilin sisdosan venttiiliruuvain 616886
Rakon sisdanvetopihtien sarja 172054
Muovivasara, koko 60 1007364
Terasvasara 1007029
Silmukkaruuvi (kaasupuolta varten) 3012857
7/8-14UNF

Silmukkaruuvi (kaasupuolta varten) M50x1,5 | 3317251

7.4 Kuormankiinnitysvaline

Nimi Tuotenro | Erikoisuus
Kuljetussuojus |3012857 |llman CE:ta
7/8-14UNF 3094166 |llman CE:ta, varokkeen
C-teras kanssa

4356969 |CE:n kanssa

4152199 | CE:n kanssa, kdannettava
Kuljetussuojus |3317251 |llman CE:ta
M50x1,5 4356971 | CE:n kanssa
C-teras 4356954 | CE:n kanssa, kdannettava




1. INFORMATIONS GENERALES

Les présentes instructions de montage et de réparation sont
applicables aux accumulateurs a vessie HYDAC des séries
SB330/400/440/500/550/600/690.

Il faut respecter la notice d'utilisation !

" Notice d'utilisation Accumulateurs a vessie "
N° 3.201.BA

" Notice d'utilisation du dispositif de gonflage et de contrdle
FPU "
N° 3.501.BA

" Notice d'utilisation complémentaire détecteur de rupture de
la vessie "
N° 3.201.01Z

Vous trouverez de plus amples informations dans nos
prospectus :

" Technique d'accumulateurs HYDAC "
N° 3.000

" Accumulateurs a vessie exécution standard "
N° 3.201

" Accumulateurs a vessie haute pression "
N° 3.202

" Dispositif de gonflage et de contréle FPU "
N° 3.501

Le service aprés-vente, les contrbles périodiques et les
réparations peuvent étre réalisés a la maison mére ou
aupres de tous les points de vente et de service nationaux
et internationaux d'HYDAC.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tél. : +49 (0) 6897 / 509-01
Fax : +49 (0) 6897 / 509-324
Internet : www.hydac.com

H REMARQUE

Les indications des présentes instructions se référent

aux conditions de fonctionnement, conceptions et cas
d'utilisation décrits dans les documents cités ci-dessus.
Pour des cas d'utilisation autres ou des conditions de
fonctionnement et/ou conceptions différentes, veuillez vous
adresser au service technique compétent.

Consignes légales voir www.hydac.com.

Répertoire des inscriptions du rabat :

Désignation Pos.
Corps de l'accumulateur 10
Vessie 2
Mécanisme de la valve de gaz 3
Ecrou de maintien 4
Couvercle d'étanchéité 5
Capuchon de protection 6
Joint torique 7
Plague signalétique 8"
Valve hydraulique 9-13
Bague articulée 14
Rondelle entretoise 15
Joint torique 16
Bague épaulée 17*
Ecrou crénelé 18
Vis de purge 19
Bague de support 23*
Etanchéité cété hydraulique 27

" non disponible en tant que piéce de rechange
* non disponible pour tous les types d'accumulateur

21 = Accumulateurs a vessie standard
21 = Détail raccordement hydraulique
SB330/400-0,5 ... 6 |
SB330 - 101 fin
21l = Détail raccordement hydraulique

SB330/400/600 (H)—10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

= Détail X
accumulateur a vessie standard
raccord hydraulique

21V
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2. CONSIGNES DE SECURITE
A DANGER

Tous les travaux sur les accumulateurs a vessie HYDAC
doivent étre réalisés par un personnel qualifié.

Une installation ou une manipulation incorrecte peut
provoquer des accidents graves. Les mesures de
protection correspondantes doivent étre prises (en cas de
fluides de service agressifs par ex.).

Gaz sous pression.

Aprés une décharge ou une purge compléte (p. ex.
décompression avant une intervention sur le systéme
hydraulique), les accumulateurs hydrauliques peuvent
a nouveau générer de la pression coté fluide suite a un
isolement ultérieur des circuits.

Pour cette raison, toutes les conduites co6té fluide
raccordées a I'accumulateur hydraulique doivent étre
décomprimées et ne doivent plus étre isolées.

Ce n’est qu’apres que I'accumulateur hydraulique peut étre
retiré du systéme hydraulique.

Avant de réaliser des travaux sur I'accumulateur
hydraulique, le c6té gaz de I'accumulateur doit étre
décomprimé et ne plus étre isolé. Vérifier que le cété gaz
est bien décomprimé.

Aprés cela seulement, les interventions correspondantes (p.
ex. démontage de I'accumulateur hydraulique) peuvent étre
réalisées.

Au cours du démontage et du montage de I'accumulateur

a vessie, il convient de vérifier que ce dernier est
suffisamment fixé au niveau de sa partie cylindrique. Eviter
toute détérioration.

Tout écoulement de fluide doit étre récupéré !

Les tests de pression (p. ex. contréles récurrents) ne
doivent pas étre effectués avec I'élément séparateur
(vessie).

Les éléments d'obturation correspondantes sont disponibles
auprés d'HYDAC.

Vérifier que les éléments d'obturation utilisés sont
compatibles avec le fluide.

Ne pas exécuter de travaux de soudure, de brasure, ou de
travaux mécaniques sur I'accumulateur a vessie.

Les accumulateurs hydrauliques ne peuvent
étre gonflés qu'avec de I'azote. N'utiliser
aucun autre gaz.

Danger d'explosion.

Risque d’éclatement et perte de
I'autorisation d’exploitation en cas de
travaux mécaniques ou de soudure et de
brasage.

/A AVERTISSEMENT

Le corps de I'accumulateur peut devenir chaud.
Risque de bralure.

3. DEMONTAGE DE
L'ACCUMULATEUR
HYDRAULIQUE

H REMARQUE

Respecter les consignes de sécurité du paragraphe 2.
Numeéros de position, voir schéma 3 | — 3 IV.

3.1 Démontage

— Nettoyer soigneusement la zone située autour des
raccords c6té gaz et fluide.

— Evacuer toute la pression coté fluide de I'accumulateur
hydraulique.

— Les accumulateurs a vessie avec exécution transfert :
séparation de l'apport d'azote via une vanne d'isolement.

/A DANGER

Prévoir une ventilation suffisante lors de la purge d’azote
de 'accumulateur hydraulique dans un espace fermé.
Risque de suffocation.

/A AVERTISSEMENT

Toujours évacuer en premier lieu la pression de gonflage
(py)-

Ne pas démonter les raccords sous pression,

risque de blessure.

Utiliser le systéme HYDAC FPU pour décharger la
pression de gonflage c6té gaz (p,).

— Dévisser le capuchon de protection (6) et le couvercle
d'étanchéité (5).

— Connecter le dispositif de gonflage et de controle FPU
selon la notice d'utilisation et décharger la pression en
ouvrant lentement la valve de décharge.

— Retirer tous les tuyaux dépressurisés coté gaz et fluide
et démonter I'ensemble de I'accumulateur a vessie du
systeme.

3.2 Désassemblage

/A AVERTISSEMENT

Toujours évacuer en premier lieu la pression de gonflage (p,).

FH REMARQUE

Lors du démontage, veillez a ce que la zone de travail soit
propre.

Pour le démontage, il faut que I'accumulateur a vessie soit
fixé de maniéere adéquate.




— Desserrer I'écrou de maintien (4) a I'aide d'un outil
adéquat et le retirer.

— Vérifier I'absence de pression en poussant le mécanisme
de la valve de gaz (3) vers l'intérieur.

L

™

— Dévisser la vis de purge (19) au niveau de la valve
hydraulique (9-13).

— Desserrer et retirer I'écrou crénelé (18) en utilisant la clé a
ergot adéquate (tableau " OUTILS ").

EH REMARQUE

Si elle est grippée, la bague épaulée (17*) peut étre
desserrée a l'aide d'un marteau en plastique.

— Retirer la bague épaulée (17).

— Desserrer la valve hydraulique (9-13) et la pousser en
direction du corps de I'accumulateur (1).

— Insérer les doigts dans l'alésage et retirer, de la valve
hydraulique (9-13), les piéces suivantes se trouvant a
I'intérieur du corps de l'accumulateur :
bague de support (23*), joint torique (16), rondelle
entretoise (15).

— Sortie les piéces du corps de I'accumulateur (1) en
passant par l'alésage.

— Réinsérer les doigts dans l'alésage et desserrer la bague
articulée (14) de la valve hydraulique (9-13).

* non disponible pour tous les types d'accumulateur

— Ensuite, replier la bague articulée (14) comme décrit sur
l'llustration et la sortir du corps de I'accumulateur (1).

— Retirer la valve hydraulique (9-13) hors du corps de
I'accumulateur (1).

'

— Sortir la vessie (2) en la faisant passer par l'orifice du
corps de l'accumulateur (1), c6té hydraulique (sortir le
vide).
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4. CONTROLE DES PIECES
DETACHEES

w
. 5
& 4
' 3
- 7
3

41. Reéservoir de pression

E REMARQUE

Le corps de l'accumulateur (1) doit étre nettoyé tout en
tenant compte de la compatibilité des matériaux.

Le corps de I'accumulateur (1) ne doit contenir aucun
corps étranger ni salissure.

L'orifice qui se trouve cbté hydraulique (surface
d'étanchéité) ne doit pas étre endommageé (p. ex. par des
rayures ou de la corrosion).

Le corps de l'accumulateur (1) ne doit pas présenter de
trace de choc ni aucun autre endommagement.

Les dommages affectant la surface d'étanchéité peuvent
provoquer des fuites.

En cas de dommages externes ou internes constatés, le
corps de l'accumulateur (1) doit étre envoyé avant une
nouvelle utilisation au fabricant et, si besoin, a l'institut
de controle compétent pour étre expertisé avant d'étre
réutilisé.

4.2 \Vessie

E REMARQUE

La vessie (2) doit étre nettoyée tout en tenant compte de la
compatibilité des matériaux.

Veiller a ce qu'aucun nettoyant liquide de pénétre dans la
vessie (2).

Toute vulcanisation ou réparation de la vessie (2) est
interdite.

— Vérifier que la vessie (2) n'est pas endommagée et, si
besoin, la remplacer.

* non disponible pour tous les types d'accumulateur

(HYDAC

4.3 Valve hydraulique

E REMARQUE

La valve hydraulique (9-13) doit étre nettoyée tout en
tenant compte de la compatibilité des matériaux.

— Contréler la souplesse de la téte de valve (10) en la
poussant vers le bas et en la tournant, a chaque fois,
d'env. 90°. SiI'écrou (12)
est desserré et/ou si la téte de valve (10) est grippée,
remplacer la valve hydraulique (9-13).

Vérifier que la valve hydraulique (9-13) ne présente
pas d'endommagements (p. ex. dommage mécanique,
corrosion, etc.) et la remplacer si nécessaire.

4.4 Bague articulée

El REMARQUE

La bague articulée (14) doit étre nettoyée tout en tenant
compte de la compatibilité des matériaux.

— Vérifier que les parties en élastomére et en acier ne
présentent pas d'endommagements (p. ex. fissures,
friabilité, signes de fatigue pour I'élastomeére ou entailles
pour l'acier) et les remplacer si nécessaire.

4.5 Autres piéces

H REMARQUE

Les autres pieces doivent étre nettoyées tout en tenant
compte de la compatibilité des matériaux.

— Vérifier également que les autres pieces ne présentent
pas d'endommagements et les remplacer si nécessaire.

4.6 Garniture d'étanchéité

La garniture d'étanchéité doit étre systématiquement
remplacée (tableau PIECES DE RECHANGE ET
ACCESSOIRES).

5. PREPARATION DES
CONTROLES RECURRENTS
5.1 Contréles visuels intérieur et extérieur

Le corps de I'accumulateur (1) dot étre présenté a I'expert
dans un état propre (aussi bien a l'intérieur qu'a I'extérieur).
Le marquage fugurant sur I'accumulateur doit étre bien
lisible. La documentation fournie avec I'accumulateur
hydraulique doit étre disponible.

5.2 Epreuve de pression

H REMARQUE

Respecter les consignes de sécurité du paragraphe 2.
La realisation de I'épreuve doit étre discutée avec I'expert.




6. ASSEMBLAGE DE
LACCUMULATEUR
HYDRAULIQUE

H REMARQUE

Respecter les consignes de sécurité du paragraphe 2.
Le lubrifiant utilisé doit étre adapté a I'application.

~§ —

— L'intérieur du corps de I'accumulateur (1) doit étre
entierement enduit avec de I'huile ou du fluide de travail
utilisé ultérieurement, afin de permettre le montage sans
accrocs de la vessie (2).

— Le corps de I'accumulateur (1) ne doit contenir aucun
corps étranger ni salissure.
L'orifice qui se trouve cbté hydraulique (surface
d'étanchéité) ne doit pas étre endommagé (p. ex. par des
rayures ou de la corrosion).

Marche a suivrre pour le montage d'une vessie de
rechange.

EH REMARQUE

Utiliser I'outil adéquat pour retirer le mécanisme de la valve
de gaz (3) (tableau " OUTILS ").

— Pour le montage d'une vessie de rechange, les pieéces
suivantes doivent étre retirées :
capuchon de protection (6), couvercle d'étanchéité (5),
joint torique (7), écrou de maintien (4), mécanisme de la
valve de gaz.

— Faire sortir I'air se trouvant dans la vessie (2) a l'aide de la
valve de gaz. Si possible aspirez-le.

— Humecter la vessie (2) entierement avec le fluide de
travail utilisé ultérieurement.

H REMARQUE

Pour pouvoir étre montée, la vessie (2) doit étre
compléetement étirée.

Elle ne doit en aucun cas étre montée vrillée.

— Introduire la vessie (2) dans le corps de I'accumulateur (1)
comme décrit sur l'illustration (tableau "OUTILS").

— Visser I'écrou de maintien (4) Iégérement sur la valve
de gaz, afin d'éviter que la vessie (2) ne reglisse dans le
corps de I'accumulateur (1).

— Réaliser les travaux suivants du c6té hydraulique.

”

— Introduire la valve hydraulique (9-13) dans le corps de
I'accumulateur (1). La vessie (2) ne doit ce faisant pas
former de pli.

— Plier la bague articulée (14) jusqu'a ce qu'elle puisse étre
insérée dans I'orifice situé coté hydraulique.

-

”

— Pousser la bague articulée (14) dans le corps de
I'accumulateur (1) sur la valve hydraulique (9-13).

— Tirer la valve hydraulique (9-13) vers I'extérieur, ce qui

permet de positionner correctement la bague articulée (14).
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17

-~

— Les autres pieces sont montées dans l'ordre suivant :
rondelle entretoise (15), joint torique (16), bague d'appui
(23*), bague épaulée (17*), écrou crénelé (18).

— Serrer |'écrou crénelé (18) avec le couple de serrage
prescrit (tableau " COUPLE DE SERRAGE ").

)

a\

— Visser la vis de purge (19) et la serrer avec le couple de
serrage prescrit (tableau " COUPLE DE SERRAGE ").

— Dévisser I'écrou de maintien (4).

* non disponible pour tous les types d'accumulateur

(HYDAC

. O
”

— Remonter la plaque signalétique (8), visser I'écrou de
maintien (4) et le serrer avec le couple de serrage prescrit
(tableau " COUPLE DE SERRAGE ").

— Remonter le mécanisme de la valve de gaz (3) avec l'outil
adéquat (tableau " OUTILS ") et se serrer avec le couple
de serrage prescrit (tableau " COUPLE DE SERRAGE ").

El REMARQUE

Utiliser le dispositif de gonflage et de contréle FPU pour le
gonflage de I'accumulateur a vessie.
Consulter les consignes de manipulation, de sécurité et

d'avertissement des instructions de service " Dispositif de
gonflage et de contréle FPU-1 ", n° 3.501.BA.

La pression de gonflage (p,) doit étre contrélée a
température ambiante.

— Régler la pression de gonflage (p,) avec le dispositif de
gonflage et de contréle HYDAC.

— Visser le couvercle d'étanchéité (5) et le serrer avec
le couple de serrage prescrit (tableau " COUPLE DE
SERRAGE ").

— Contréler a nouveau le couple de serrage de I'écrou de
maintien (4) et de I'écrou crénelé (18) (tableau " COUPLE
DE SERRAGE ").

— Visser le capot de protection (6) manuellement.

— Aprés raccordement a la conduite hydraulique, celle-ci
doit étre complétement purgée.




7. Tableaux

71 Couple de serrage
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 -
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 03-05
5 30
7.2 Piéces de rechange et acessoires (NBR20, acier C, autre sur demande)
Volume |Série Code article
nominal Vessie Garniture Kit de Bouche hydrau- |Bague Mécanisme de
[ compléte ? |d'étanchéité " |réparation ¥ |lique compléte |articulée la valve de gaz
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 237624 353606 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 293262
SB690 3010110 | 3182615 3182317 4291202
SB330/400 6171 353600 B 236045 2105431
25 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 3201771
4 SB330/400 236046 353609 2106204 238523 2105451
SB330/400 240017 353609 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 3380208
SB690 3211569 | 3182615 3201772 4291202 293262
6 SB330/400 2112097 353609 2112100 238523 2105451
SB3O(HY400(H) | pae e (335533663201) 2106212 (335i215375?) é}gggﬂ’})
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(H)/400(H) | 526049 | (353630) | 2106216 (354133) (2105511) 692805
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB33O(HY400(H) | oo (335533663201) 2106220 (335542153732) é}ggg%
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)400(H) | 5 000 | (353630) | 2106224 (354133) (2105511)
SB500 366422 - 354219 3398085
SB3BO(HY400(H) | nac (335533663201) 2106228 (335542153732) é}gg‘;ﬂ)
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(HY400(H) | 35000 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 4347602 4030279 3028455
Disglositif ded Voir documentation :
onflage et de "D i A n oo
0,5...50 gontrﬁfqe FPU Dispositif de gonflage et de contréle FPU ", n° 3.501
HYDAC

" Dispositif d'étanchéité comprenant :
—Joint torique (7)
—Rondelle entretoise (15)

2 Vessie compléte comprenant :

—Vessie (2)

—Mécanisme de la valve de gaz (3)

3 Jeu de joints
+ vessie complets

—Joint torique (16)
—Vis de purge (19)

—Bague de support (23*)

—Joint torique (27%)

—Ecrou de maintien (4)
—Couvercle d'étanchéité (5)
—Capuchon de protection (6)
—Joint torique (7)

* non disponible pour tous les types d'accumulateur
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7.3 Outils

Désignation Code
article

Clé a ergot selon DIN 1810A -

Clé dynamométrique pour valve de gaz 3136470
Tournevis pour soupape de gaz 616886
Kit de barres d'insertion pour vessies 172054
Marteau en plastique taille 60 1007364
Marteau en acier 1007029
Vis a anneau cbté gaz 7/8-14UNF 3012857
Vis a anneau c6té gaz M50x1,5 3317251

7.4 Accessoire de manutention de charges

Désignation Code Particularité
article

Bouchon de 3012857 | sans CE

transport 3094166 | sans CE, avec fusible

7/8-14UNF thermique

Acier au 4356969 |avec CE

carbone 4152199 | avec CE, pivotant

Bouchon de 3317251 | sans CE

transport 4356971 |avec CE

M50x1,5 4356954 | avec CE, pivotant

Acier au

carbone




1. INDICAZIONI GENERALI

Le presenti istruzioni di riparazione e montaggio sono valide
per gli accumulatori a sacca HYDAC delle serie:
SB330/400/440/500/550/600/690

Osservare le istruzioni contenute nel manuale d'uso!

"Manuale d'uso accumulatore a sacca"
N. 3.201.BA

"Manuale d'uso del dispositivo di controllo e riempimento FPU"
N. 3.501.BA

"Manuale d'uso supplementare sistema di rompimento sacche"
N. 3.201.01Z

Ulteriori informazioni sono disponibili nei nostri prospetti:
"La tecnologia di accumulo HYDAC"
N. 3.000

"Accumulatore a idropneumatico a sacca - esecuzione standard"
N. 3.201

"Accumulatore idropneumatico a sacca - esecuzione ad alta
pressione"
N. 3.202

"Dispositivo di controllo e riempimento FPU"
N. 3.501

Il servizio assistenza, gli interventi di assistenza, i controlli
periodici e le riparazioni possono essere eseguiti presso la
casa madre oppure qualsiasi punto vendita e di assistenza
HYDAC nazionale ed internazionale.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

H AVVISO

| dati riportati nel presente manuale si riferiscono

alle condizioni di esercizio, alle costruzioni ed ai casi
d'applicazione descritti nei documenti forniti. Per
applicazioni, condizioni di funzionamento e/o costruzioni
non descritte, contattare I'ufficio tecnico competente.

Note legali vedi www.hydac.com.

Elenco delle didascalie sulla pagina ripiegabile:

Denominazione Pos.
Corpo dell'accumulatore 10
Sacca 2
Inserto valvola gas 3
Dado di ritegno 4
Tappo di tenuta 5
Cappellotto di protezione 6
O-ring 7
Targhetta di identificazione 8"
Valvola del liquido 9-13
Guarnizione articolata ad anello 14
Collare 15
O-ring 16
Anello distanziale 17*
Ghiera filettata 18
Vite di sfiato 19
Anello di supporto 23
Tenuta lato liquido 27

" non disponibile come ricambio

* non presente su tutti i tipi di accumulatore

21 = Accumulatore a sacca standard
21 = Dettaglio attacco lato liquido

SB330/400-0,5...61

SB330 - 10 | profilo snello

21l = Dettaglio attacco lato fluido
SB330/400/600 (H)— 10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |

SB550/690 -1 ... 51
21V = Dettaglio X

Accumulatore a sacca standard

Attacco lato liquido

INT3.201.M4/10.21
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2. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
A PERICOLO

Tutti i lavori su accumulatori a sacca HYDAC devono
essere eseguiti esclusivamente da personale tecnico
competente e istruito in materia.

Un montaggio e un utilizzo impropri possono causare gravi
incidenti. Adottare delle misure protettive adeguate (ad es.
mezzi di esercizio aggressivi)

Gas sotto pressione.

Dopo lo scarico o lo svuotamento completo

degli accumulatori idraulici (ad es. in seguito a
depressurizzazione prima dell’esecuzione di lavori
sullimpianto), & possibile che si verifichi nuovamente una
formazione di pressione in caso di blocco delle tubazioni sul
lato fluidi.

Tutti i tubi del lato fluidi collegati al’accumulatore idraulico
devono essere quindi depressurizzati e in seguito non
devono essere piu chiusi.

Solo dopo I'accumulatore idraulico pud essere smontato dal
sistema idraulico.

Prima di eseguire lavori sull’accumulatore idraulico,

€ necessario scaricare la pressione del lato gas
dell’accumulatore e non richiuderlo. Assicurarsi che la
pressione dal lato gas sia stata scaricata.

Solo in seguito possono essere effettuati i relativi lavori (ad
es. smontaggio dell’accumulatore idropneumatico).

Durante lo smontaggio o il rimontaggio dell'accumulatore
idropneumatico € necessario assicurarsi che quest'ultimo
sia adeguatamente fissato solo nella sezione cilindrica.
Evitare qualsiasi tipo di danneggiamento.

Raccogliere eventuali fuoriuscite di fluido idraulico!

E vietato eseguire prove di pressione (ad es. nel corso di
test ricorrenti) con I'elemento separabile (sacca).

| corrispondenti componenti di chiusura sono disponibili
presso HYDAC.

Per i componenti di chiusura impiegati € necessario
verificare la compatibilita con i fluidi.

Non eseguire sull’accumulatore a sacca nessun genere di
saldatura, brasatura o lavoro meccanico.

Gli accumulatori idraulici possono essere
riempiti solo con azoto. Non utilizzare
nessun altro tipo di gas.

Pericolo di esplosione.

Pericolo di scoppio e revoca della licenza di

esercizio in caso di interventi meccanici o
lavori di saldatura e brasatura.

3. SMONTAGGIO
DELLACCUMULATORE
IDROPNEUMATICO

H AVVISO

Osservare le avvertenze di sicurezza contenute nel
paragrafo 2.

Per i numeri delle posizioni vedi disegno 3 | — 3 IV.

3.1 SMONTAGGIO

— Pulire con cura I'area circostante le condutture del gas e
dei liquidi.

— Scaricare completamente la pressione dell'accumulatore
idropneumatico sul lato del liquido.

— Negli accumulatori a sacca nella versione con
collegamento a valle:
scollegare l'alimentazione di azoto con l'aiuto della valvola
di interruzione.

/A PERICOLO

In caso di scarico dell’azoto da accumulatori idraulici
in locali chiusi € necessario assicurare un’adeguata
ventilazione.

Pericolo di soffocamento.

/A AVVERTENZA

Scaricare di regola sempre prima la pressione di pre-
riempimento (p,).

Non smontare i raccordi filettati sotto pressione,
pericolo di lesioni.

Il dispositivo FPU di HYDAC deve essere impiegato per
scaricare la pressione di pre-riempimento lato gas (p,).

— Svitare il cappellotto di protezione (6) e il tappo di tenuta (5).

— Collegare il dispositivo di riempimento FPU in base
al manuale d'uso e scaricare lentamente la pressione
attraverso l'apertura della valvola di scarico.

— Rimuovere tutte le linee depressurizzate sul lato gas e
fluidi e smontare I'accumulatore a sacca completo dal
sistema.

3.2 Smontare

/\ AVVERTENZA

Scaricare di regola sempre prima la pressione di pre-
riempimento (p,).

/A AVVERTENZA

H AVVISO

Il corpo dell'accumulatore pud essere rovente,
pericolo di ustioni.

Durante lo smontaggio assicurarsi che |'area di lavoro sia
pulita.

Per lo smontaggio I'accumulatore a sacca deve essere
fissato adeguatamente.




— Svitare e rimuovere il dado di ritegno (4) utilizzando
I'utensile appropriato.

— Controllare I'assenza di pressione premendo l'inserto della
valvola gas (3).

L

™

— Svitare completamente la vite di sfiato (19) sulla valvola
del liquido (9-13).
— Svitare e rimuovere la ghiera filettata (18) utilizzando la

chiave a dente appropriata
(tabella "UTENSILI").

H AVVISO

In caso di scorrevolezza difficile I'anello distanziale (17)
pud essere rimosso con un martello di gomma.

— Rimuovere l'anello distanziale (17%).

— Allentare la valvola del liquido (9-13) e spingerla nel corpo
dell'accumulatore (1).

— Accedere al foro e rimuovere dalla valvola del
liquido (9-13) i seguenti pezzi all'interno del corpo
dell'accumulatore:
anello di supporto (23*), o-ring (16), collare (15).

— Estrarre i pezzi dal corpo dell'accumulatore (1) attraverso
il foro.

— Accedere nuovamente nel foro e liberare la guarnizione
articolata ad anello (14) dalla valvola del liquido (9-13).

* non presente su tutti i tipi di accumulatore

— Quindi piegare la guarnizione articolata ad anello (14),
come rappresentato nella figura, e rimuoverla dal corpo
dell'accumulatore (1).

— Rimuovere la valvola del liquido (9-13) dal corpo
dell'accumulatore (1).

»

— Estrarre la sacca (2) attraverso il foro del lato liquido del
corpo dell'accumulatore(1) (generare il vuoto).

INT3.201.M4/10.21
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4. VERIFICA DEI SINGOLI
COMPONENTI

w
. 5
& 4
' 3
o— 7
3

41 Serbatoio a pressione

4.3 Valvola del liquido

H AVVISO

La valvola del liquido (9-13) deve essere sottoposta a
pulizia utilizzando prodotti compatibili con il materiale con
cui e realizzata.

— La scorrevolezza dello scodellino valvola (10) deve essere

controllata premendo lo stesso scodellino verso il basso e
ruotandolo piu volte a passi di circa 90°. In caso di dado
malfermo (12) e/o difficolta di scorrimento dello scodellino
(10) € necessario sostituire la valvola del liquido (9-13).
Verificare se la valvola del liquido (9-13) presenta
danneggiamenti (ad es. danni meccanici, corrosione) ed
eventualmente sostituirla.

4.4 Guarnizione articolata ad anello

H AVVISO

H AVVISO

Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere sottoposto a
pulizia utilizzando prodotti compatibili con il materiale con
cui e realizzato.

Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere internamente
libero da corpi estranei e da qualsiasi forma di
contaminazione.

Il foro sul lato liquido (superficie di tenuta) non deve
presentare danneggiamenti (ad es. graffi, corrosione).

Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere esente da
impatti, urti o da qualsiasi altro genere di danneggiamento.

Danneggiamenti delle superfici di tenuta possono causare
perdite e fuoriuscite.

Qualora si accerti la presenza di danni esterni o interni, &
indispensabile far pervenire il corpo dell'accumulatore (1),
prima del suo riutilizzo, al costruttore ed eventualmente
all'ente di controllo di competenza per le necessarie
verifiche e valutazioni.

4.2 Sacca

La guarnizione articolata ad anello (14) deve essere
sottoposta a pulizia utilizzando prodotti compatibili con il
materiale con cui é realizzata.

— Controllare se gli elementi in elastomero e acciaio

presentano danneggiamenti (ad es. incrinature,
infragilimenti, segni di invecchiamento nell'elastomero o
intaccature nell'acciaio) ed eventualmente effettuarne la
sostituzione.

4.5 Componenti restanti

H AVVISO

H AVVISO

La sacca (2) deve essere sottoposta a pulizia utilizzando
prodotti compatibili con il materiale con cui € realizzata.

E necessario assicurarsi che nella sacca (2) non entri
assolutamente liquido di pulizia.

Non & consentito eseguire riparazioni o interventi di
rivulcanizzazione sulla sacca (2).

— Verificare se la sacca (2) presenta danneggiamenti ed
eventualmente effettuarne la sostituzione.

* non presente su tutti i tipi di accumulatore

(HYDAC

| componenti restanti devono essere sottoposti a pulizia
utilizzando prodotti compatibili con i materiali con cui sono
realizzati.

— Verificare se anche i componenti restanti presentano

danneggiamenti ed eventualmente effettuarne la
sostituzione.

4.6 Set di guarnizioni

Il set di guarnizioni deve essere di regola sostituito (tabella
"PARTI DI RICAMBIO E ACCESSORI").

5. PREPARAZIONE PER
LISPEZIONE PERIODICA
51 Ispezione interna ed esterna

Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere presentato

al tecnico in condizioni di avvenuta pulizia (interna ed
esterna). La dicitura sul serbatoio deve essere leggibile. La
documentazione fornita con I'accumulatore idropneumatico
deve essere disponibile.

5.2 Prova di pressione

H AVVISO

Osservare le avvertenze di sicurezza contenute nel
paragrafo 2.

L'esecuzione deve essere concordata con il tecnico.




6. ASSEMBLAGGIO
DELLACCUMULATORE
IDROPNEUMATICO

H AVVISO

Osservare le avvertenze di sicurezza contenute nel
paragrafo 2.

Il lubrificante impiegato deve essere compatibile con il tipo

di applicazione.
- — Avvitare il dado di ritegno (4) sulla valvola gas senza
stringerlo, per impedire un arretramento della sacca (2)
nel corpo dell'accumulatore (1).

— Le operazioni seguenti devono essere effettuate sul lato
del liquido.

INT3.201.M4/10.21

— Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere completamente
lubrificato con olio sulla superficie interna o irrorato con
il successivo fluido di esercizio, al fine di garantire un
montaggio senza problemi della sacca (2).

— Il corpo dell'accumulatore (1) deve essere internamente
libero da corpi estranei e da qualsiasi forma di
contaminazione.

Il foro sul lato liquido (superficie di tenuta) non deve
presentare danneggiamenti (ad es. graffi, corrosione).

In caso di impiego di una sacca sostitutiva eseguire le
operazioni seguenti.

H AVVISO

Per la rimozione dell'inserto valvola gas (3) € necessario
impiegare il corrispondente utensile (tabella "UTENSILI").

seguenti componenti:
cappellotto di protezione (6), tappo di tenuta (5), o-ring
(7), dado di ritegno (4), inserto valvola gas (3).

— Per I'impiego di un sacca sostitutiva occorre rimuovere i ]

— Inserire la valvola del liquido (9-13) nel corpo

— Espellere I'aria fuori dalla sacca (2) per mezzo della dell'accumulatore (1). Durante questa operazione la
valvola gas, se possibile aspirandola. sacca (2) non deve assolutamente subite alcun genere di
— Umidificare completamente la sacca (2) con il fluido di piegatura.
lavoro da utilizzare successivamente. — Ripiegare la guarnizione articolata ad anello (14) quanto

basta perché possa essere inserita nell'apertura lato

H AVVISO liquido.

La sacca (2) deve essere montata completamente distesa.
In nessun caso la sacca deve essere montata ritorta.

-

”

— Spingere la guarnizione articolata ad anello (14) nel corpo
dell'accumulatore (1) sulla valvola del liquido (9-13).

— Tirare la valvola del liquido (9-13) verso I'esterno, in modo
da posizionare la guarnizione articolata ad anello (14).

— Inserire la sacca (2), come rappresentato nella figura, nel
corpo dell'accumulatore (1), utilizzando se necessario
I'attrezzo ausiliario (tabella "UTENSILI").

(HYDAC JIEX
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— Le restanti operazioni di montaggio vengono eseguite
nella seguente successione: collare (15), O-ring (16),
anello di supporto (23*), anello distanziale (17*), ghiera
filettata (18).

— Avvitare la ghiera filettata (18) con la prevista coppia di
serraggio (tabella "COPPIA DI SERRAGGIO").

h J

a\

— Auvvitare la vite di sfiato (19) e stringerla con la coppia di
serraggio (tabella "COPPIA DI SERRAGGIO").

— Svitare il dado di ritegno (4).

* non presente su tutti i tipi di accumulatore

(HYDAC

. O
”

— Applicare la targhetta d'identificazione (8), avvitare il
dado di ritegno (4) e stringerlo con la prevista coppia di
serraggio (tabella "COPPIA DI SERRAGGIO").

— Montare l'inserto valvola gas (3) con l'utensile appropriato
(tabella "UTENSILI") e stringerlo con la coppia di
serraggio prevista (tabella "COPPIA DI SERRAGGIO").

H AVVISO

Per ricaricare I'accumulatore a sacca € necessario
utilizzare il dispositivo di riempimento e controllo HYDAC
FPU.

Istruzioni di manipolazione, sicurezza e avvertimenti sono
contenuti nel manuale d'uso "Dispositivo di controllo e
riempimento FPU", N. 3.501.BA.

La pressione di pre-riempimento (p,) deve essere
controllata a temperatura ambiente.

— Utilizzando il dispositivo di controllo e riempimento
HYDAC FPU,(p,) impostare la pressione di pre-
riempimento desiderata.

— Avvitare il tappo di tenuta (5) e stringerlo con la prevista
coppia di serraggio (tabella "COPPIA DI SERRAGGIO").

— Controllare ancora una volta la coppia di serraggio del
dado di ritegno (4) e della ghiera filettata (18) (tabella
"COPPIA DI SERRAGGIO").

— Avvitare solidamente il cappellotto di protezione (6).

— Dopo il collegamento della tubazione idraulica, &

necessario eseguire su quest'ultima il completo spurgo
dell'aria.




7. TABELLE

71 Coppia di serraggio
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 - 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]

18 90 200 440 (600) 600 500

19 3 3 30 30 30

13 -

4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 0,3-05
5 30

7.2 Parti di ricambio e accessori (NBR20, acciaio al carbonio, altro materiale su richiesta)

Volume |Serie N. articolo

nominale Sacca Set di Kit di Valvola Guarnizione |Inserto

completa? |guarnizioni " |riparazione ¥ |dell'olio articolata ad valvola

[ completa anello gas

0,5 SB330/400 365263 353606 - 2102355 2105411
SB330/400 237624 353606 2106261 2102355 2105411

1 SB550 366424 - 352656 293262
SB690 3010110 3182615 3182317 4291202
SB330/400 236171 353609 3 236045 2105431

25 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 3182615 3201771

4 SB330/400 236046 353609 2106204 238523 2105451
SB330/400 240917 353609 2106208 236045 2105431

5 SB550 366424 3380208 4291202 293262
SB690 3211569 3182615 3201772

6 SB330/400 2112097 353609 2112100 238523 2105451
SB330(H)400(H) | ,a50gg (335533663201) 2106212 (335542153732) (%182?5?1 )

10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 4192830 4347598 4030279 3028455

13 SB330(H)400(H) | 526049 (335533663201) 2106216 (33532153732) (%1 prash ) 692805
SB500 366422 - 354219 3398085

353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | 35009 (353630) 2106220 (354133) (2105511)

20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 4192830 4347600 4030279 3028455

24 SB330(H)/400(H) | 5 6554 (335533663201) 2106224 (335542153732) (%182%?1 )
SB500 366422 - 354219 3398085

353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | 500 (353630) 2106228 (354133) (2105511)

32 SB500 366422 _ 354219 3398085

SB690 3211571 4192830 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | 53559 (353630) _ (354133) (2105511)

50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 4192830 4347602 4030279 3028455
cIZj)ispositi;llo Vedi la sezione del prospetto

i controllo e " it ; ; ; "

0,5...50 riempimento FPU Dispositivo di controllo e riempimento FPU", N. 3.501
di HYDAC

" Set di guarnizioni composto da: 2 Sacca completa costituita da: 9 Set di guarnizioni

—0-ring (7) —Sacca (2) + sacca completa
—Collare (15) —Inserto valvola gas (3)
—O-ring (16) —Dado di ritegno (4)

—Vite di sfiato (19)
—Anello di supporto (23*)
—O-ring (27%)

* non presente su tutti i tipi di accumulatore

—Tappo di tenuta (5)
—Cappellotto di protezione (6)

—0-ring (7)
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7.3 Utensili

Denominazione

N. articolo

Chiave a dente a norma DIN 1810A

Chiave dinamometrica per inserto valvola
gas

3136470

Avvitatore inserto valvola gas

616886

Kit aste tira sacca

172054

Martello di gomma da 60 mm

1007364

Martello in acciaio

1007029

Vite ad anello lato gas 7/8-14UNF

3012857

Vite ad anello lato gas M50x1,5

3317251

7.4 Accessorio di sollevamento

Denominazione | N. Particolarita
articolo

Cappa di 3012857 | senza CE

trasporto 3094166 | senza CE, con fusibile

7/8-14UNF 4356969 | con CE

Acciaio al 4152199 | con CE, girevole

carbonio

Cappa di 3317251 | senza CE

trasporto 4356971 |con CE

M50x1,5 4356954 | con CE, girevole

Acciaio al
carbonio




1. GENERELLE HENVISNINGER

Denne monterings- og reparasjoneanvisningen gjelder for
HYDAC bleereakkumulator i seriene:
SB330/400/440/500/550/600/690

Folg bruksanvisningen!

"Bruksanvisning Blaereakkumulator”
Nr. 3.201.BA

"Bruksanvisning Lade- og testeenhet FPU"
Nr. 3.501.BA

"Ekstra bruksanvisning bleerebrytesystem"
Nr. 3.201.01Z

Du finner mer informasjon i vare prospekter:
"HYDAC akkumulatorteknikk"
Nr. 3.000

"Hydro-bleereakkumulator standardutferelse”
Nr. 3 201

"Hydro-bleereakkumulator hgyttrykkutfarelse"
Nr. 3 202

"Lade- og testeenhet FPU"

Nr. 3.501

Kundetjenester, kundeservice og regelmessige kontroller og
reparasjoner kan utfares ved hovedkontoret eller ved alle

nasjonale og internasjonale HYDAC salgs- og servicesteder.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TIf.: +49 (0) 6897 / 509-01

Faks: +49 (0) 6897 / 509-324
Internett: www.hydac.com

H LES DETTE

Opplysningene i denne anvisningen gjelder
driftsbetingelsene, konstruksjonene og brukstilfellene
som er beskrevet i de medfglgende dokumentene. Ved
brukstilfeller, driftsbetingelser og/eller konstruksjoner
som avviker fra dette, ma du henvende deg til tilsvarende
fagavdeling.

For juridisk informasjon se www.hydac.com.

Merkingsfortegnelse pa utbrettsiden:

Betegnelse Pos.
Akkumulatorhus 10
Bleere 2
Gassventilinnsats 3
Holdemutter 4
Tetningslokk 5
Beskyttelseshette 6
O-ring 7
Typeskilt 8"
Vaeskeventil 9-13
Splittring 14
Separasjonsring 15
O-ring 16
Avstandsring 17*
Lasemutter 18
Lufteskrue 19
Stattering 23
Tetning pa vaeskesiden 27

Dkan ikke leveres som reservedel
* ikke tilgjengelig for alle akkumulatortyper

21 = Standard blaereakkumulator

21 = Detalj vaesketilkobling
SB330/400-0,5...6 |
SB330 — 10 | smal

21l = Detalj veesketilkobling
SB330/400/600 (H)— 10 ... 50 |

SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |

SB550/690 -1 ... 51

21V =Detalj X
Standard blaereakkumulator
vaesketilkobling

INT3.201.M4/10.21
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2. SIKKERHETSANVISNINGER

A FARER

Alt arbeid pa HYDAC blaereakkumulator ma kun utfgres av
utdannede fagfolk.

Feil montering og handtering kan fare til alvorlige ulykker.
Iverksett egnede sikkerhetstiltak (f.eks. aggressive
driftsmidler).

Gasser under trykk.

Hydrauliske akkumulatorer kan etter lossing eller fullstendig
temming (f.eks. trykkavlastes fgr arbeid pa det hydrauliske
systemet) igjen bygge opp trykket ved en etterfglgende
sperring av ledningene pa vaeskesiden.

Alle ledninger pa vaeskesiden som er koblet til den
hydrauliske akkumulatoren, ma derfor trykkavlastes og
deretter ikke stenges mer.

Farst nar dette er utfert kan hydrauliske akkumulatoren
demonteres fra det hydrauliske systemet.

Far arbeid pa selve hydrauliske akkumulatoren ma
akkumulatorens gasside trykkavlastes og ikke stenges mer.
Trykkavlastingen pa gassiden ma kontrolleres.

Farst etter dette ma tilsvarende arbeid (f.eks. demontering
av hydrauliske akkumulatoren) gjennomfares.

Ved demontering eller montering av hydro-akkumulatoren
ma det passes pa at denne er tilstrekkelig festet, og kun i
det sylindriske omradet. Unnga skader.

Samle opp ev. hydraulikkveeske som lekker ut!

Trykktester (f.eks. ved periodiske inspeksjoner) ma ikke
utfares med skilleelement (blaere).

Tilsvarende lukkedeler er tilgjengelig fra HYDAC.

Kontroller mediakompatibiliteten pa lukkedelen som brukes.

Ikke utfgr sveising, lodding eller mekanisk arbeid pa

blaereakkumulatoren.
ved mekanisk bearbeiding eller ved sveise-

og loddearbeid.

A ADVARSEL

Akkumulatoren kan bli het, fare for forbrenning.

Hydro-akkumulatorer skal kun fylles med
nitrogen. lkke bruk noen andre gasser.
Eksplosjonsfare.

Sprengningsfare og tap av driftstillatelse

3. DEMONTERING AV
HYDROAKKUMULATOREN

El LES DETTE

Ta hensyn til sikkerhetsinformasjonen iht. kapittel 2.
Posisjonsnumre, se tegning 3 | - 3 IV.

3.1 Demontering

— Rengjgr omradet rundt koblingene pa gass- og
vaeskesiden ngye.

— Slipp ut trykket pa veeskesiden pa hydroakkumulatoren
fullstendig.

— For bleereakkumulatorer med etterkoblingsutferelse:
Separer nitrogenforsyningen ved hjelp av sperreventilen.

A FARE

Sarg for tilstrekkelig ventilasjon nar det slippes nitrogen ut
av hydrauliske akkumulatorer i lukkede rom.
Fare for kvelning.

/A ADVARSEL

Slipp i prinsipp alltid ut forladetrykket farst (p,).
Ikke demonter tilkoblinger under trykk,
fare for personskader.

HYDAC FPU skal brukes til a slippe ut forladetrykket pa
gassiden (p,).

— Skru av beskyttelseshetten (6) og tetningslokket (5).

— Fylle- og testeenheten FPU skal tilkobles som beskrevet i
bruksanvisningen, og trykket skal slippes ut langsom ved
a apne avlastingsventilen.

— Ta av alle trykkavlastede ledningene pa gass- og
vaeskesiden og monter hele blaereakkumulatoren ut av
systemet.

3.2 Demontering

/\ ADVARSEL

Slipp i prinsipp alltid ut forladetrykket farst (p,).

El LES DETTE

For demontering skal du s@rge for et rent arbeidsomrade.

For demontering ma blaereakkumulatoren vaere festet
godt.




— Lasne holdemutteren (4) med egnet verktgy og skru den
av.

— Kontroller at det ikke er noe trykk ved & skyve inn
gassventilinnsatsen (3).

L

™

— Skru lufteskruen (19) ut pa vaeskeventilen (9-13).

— Lasne lasemutteren (18) ved hjelp av en passende
hakengkkel (tabell "VERKT@Y") og skru den ut.

El LES DETTE

Hvis det er noen treghet, kan avstandsringen (17*) lgses
ved hjelp av gummihammer.

— Ta av avstandsringen (17%).

— Lasne vaeskeventilen (9-13) og skyv den inn i
akkumulatorhuset (1).

— Grip inn i boringen og fjern fglgende deler fra
vaeskeventilen (9-13) inni akkumulatorhuset:
stgttering (23*), o-ring (16), separasjonsring (15).

— Ta deler ut av akkumulatorhuset (1) gjennom boringen.
— Grip igjen inn i boringen og l@gsne splittringen (14) fra
veeskeventilen (9-13).

* ikke tilgjengelig pa alle akkumulatortyper

— Brett deretter splittringen (14) sammen som beskrevet pa
bildet og fijern den ut av akkumulatorhuset (1).

— Fjern vaeskeventilen (9-13) ut av akkumulatorhuset (1).

N

— Trekk bleeren (2) ut gjennom boringen pa veeskesiden i
akkumulatorhuset (1) (vakuumering).

INT3.201.M4/10.21

53



INT3.201.M4/10.21

54

4. KONTROLL AV ENKELTDELENE
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41 Trykkbeholder

K LES DETTE

Akkumulatorhuset (1) ma rengjeres, ta hensyn til
materialkompatibiliteten.

Akkumulatorhuset (1) ma vaere fri for fremmedlegemer og
urenheter innvendig.

Boringen pa vaeskesiden (tetningsflaten) ma ikke vaere
skadet (f.eks. skrammer, korrosjon).

Akkumulatorhuset (1) ma veere fri for slagpavirkninger eller
andre skader.

Skader pa tetningsflatene kan fare til lekkasjer.

Hvis det bekreftes utvendige eller innvendige skader, sa
ma akkumulatoren (1) legges frem for produsenten og
eventuelt det kompetente overvakingsorganet til vurdering
for gjenbruk.

4.2 Bleere
H LES DETTE

Blaeren (2) ma rengjeres, ta hensyn til
materialkompatibiliteten.

Pass pa at det ikke kommer noen rengjgringsvaeske i
blaeren (2).

Det er ikke tillatt med ettervulkanisering eller utbedring av
bleeren (2).

— Sjekk bleeren (2) for skader og skift den eventuelt ut.

* ikke tilgjengelig pa alle akkumulatortyper

(HYDAC

4.3 Veeskeventil

E LES DETTE

Veeskeventilen (9-13) ma rengjeres, ta hensyn til
materialkompatibiliteten.

— Det ma sjekkes at ventilplaten (10) gar lettvint ved
a trykke den ned og vri den videre med ca. 90 . Nar
mutteren (12) er lgsnet, og/eller nar ventilplaten gar tungt
(10) ma veeskeventilen (9-13) byttes ut.
Veaeskeventilen (9-13) ma prinsipielt sjekkes for skader
(f.eks. mekanisk skade, korrosjon) og byttes ut om
ngdvendig.

4.4 Splittring

E LES DETTE

Splittringen (14) ma rengjgres, ta hensyn til
materialkompatibiliteten.

— Sjekk deler av elastomer og stal for skader (f.eks

sprekker, sprghet, aldring i elastomer eller hakk i stal) og
skift dem eventuelt ut.

4.5 @vrige deler

El LES DETTE

De gvrige delene ma rengjares, ta hensyn til
materialkompatibiliteten.

— Sjekk de gvrige delene for skader og skift dem eventuelt ut.

4.6 Tetningssett

Tetningssettet ma i prinsippet fornyes
(tabell "RESERVEDELER OG TILBEHZR").

5. FORBEREDELSE TIL
PERIODISK INSPEKSJON
5.1 Innvendig og utvendig inspeksjon

Akkumulatoren (1) ma presenteres for eksperten i ren
tilstand (inn- og utvendig). Etiketten pa beholderen ma vaere
leselig. Dokumentasjonen som leveres med den hydrauliske
akkumulatoren ma veere tilgjengelig.

5.2 Trykktest
E LES DETTE

Ta hensyn til sikkerhetsinformasjonen iht. kapittel 2.
Gjennomferingen ma diskuteres med eksperten.




6. MONTERING AV
HYDROAKKUMULATOREN

El LES DETTE

Ta hensyn til sikkerhetsinformasjonen iht. kapittel 2.
Det anvendte smgremiddelet ma veere tilpasset

brukstilfellet.
i —

— Akkumulatorhuset (1) mé vaere komplett smurt inn med
olje eller sprayet inn med det senere driftsmediet pa den
innvendige flaten for & sikre problemfri montering av
bleeren (2).

— Akkumulatorhuset (1) ma veere fritt for fremmedlegemer
og urenheter innvendig.
Boringen pa vaeskesiden (tetningsflaten) ma ikke vaere
skadet (f.eks. skrammer, korrosjon).

Pafalgende trinn ma gjennomfares ved bruk av en
reservebleere.

El LES DETTE

Bruk tilsvarende verktgy for a fierne gassventilinnsatsen
(3) (tabell "VERKT@Y").

— Huvis det brukes en reserveblaere, ma pafelgende deler
fiernes:
Beskyttelseshette (6), tetningslokk (5), o-ring (7),
holdemutter (4), gassventilinnsats (3).

— Trykk luften ut av bleeren (2) via gassventilen, sug den ut
om mulig.

— Bleeren (2) ma fuktes fullstendig med det senere
driftsmediet.

El LES DETTE

Blaeren (2) ma monteres fullstendig strukket.
Den ma ikke under noen omstendigheter monteres vridd.

— Trekk bleeren (2) inn i akkumulatorhuset (1), som fremstilt
pa bildet, ev. med hjelpemiddel (tabell "VERKTQY").

— Skru holdemutteren (4) lgst p4 gassventilen for & forhindre
at blaeren (2) sklir tilbake i akkumulatorhuset (1).

— Pé&felgende arbeid ma utfgres pa vaeskesiden.

”

— Sett veeskeventilen (9-13) inn i akkumulatorhuset (1).
Bleeren (2) pa pa ingen mate bli fastspent.

— Bare fold splittringen (14) i den grad at den kan fgres inn i
apningen pa vaeskesiden.

.. ¥
”

— Skyv splittringen (14) i akkumulatorhuset (1) pa
veeskeventilen (9-13).

— Trekk vaeskeventilen (9-13) ut, dette posisjonerer
splittringen (14).
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— Den videre monteringen skjer i pafalgende rekkefglge:
Separasjonsring (15), o-ring (16), stettering (23%),
avstandsring (17*), lasemutter (18).

— Stram lasemutteren (18) med dreiemoment
(tabell "STRAMMEMOMENT").

)

a\

— Skru inn lufteskruen (19) og stram den med dreiemoment
(tabell "STRAMMEMOMENT").

— Skru ut holdemutteren (4).

* ikke tilgjengelig pa alle akkumulatortyper

(HYDAC

. O
”

— Sett pa typeskiltet (8), skru pa holdemutteren (4) og stram
den med dreiemoment (tabell "STRAMMEMOMENT").

— Sett inn gassventilinnsatsen (3) med egnet verktgy
(tabell "VERKT@Y") og stram med dreiemoment
(tabell "STRAMMEMOMENT").

E LES DETTE

Til lading av blaereakkumulatoren skal HYDAC lade- og
testenheten FPU brukes.

Handtering, sikkerhets- og varselshenvisninger finner du i
bruksanvisningen "Lade- og testeenhet FPU",
nr. 3 501.BA.

Test forladetrykket (p,) ved romtemperatur.

— Still inn gnsket forladetrykk ved hjelp av HYDAC Lade- og
testeenhet FPU (p,).

— Skru pa tetningslokket (5) og stram med dreiemoment
(tabell "STRAMMEMOMENT").

— Kontrollere nok en gang dreiemomentet til holdemutteren
(4) og lasemutteren (18) (tabell "STRAMMEMOMENT").

— Skru pa beskyttelseshetten (6) for hand.

— Nar hydraulikkledningen er koblet til, ma denne luftes
fullstendig.




7. TABELLER

71 Strammemoment
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 _
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 03-05
5 30
7.2 Reservedeler og tilbehgr (NBR20, C-stal, annet pa forespgrsel)
Nominelt |Serie Art.-nr.
volum Blzere Tetnings- |Repara- Oljeventil Splittring Gassventil-
[ komplett 2 |sett ! sjonssett ¥ |komplett innsats
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 Ja7e4 | 353606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 293262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 4291202
SB330/400 236171 | 353600 ] 236045 2105431
2,5 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 | 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 Jaoo17 | 353609 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 1201202 293262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 | 353609 | 2112100 238523 2105451
SB330(H)/400(H) | 546088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (2182231 )
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(H)/400(H) | 576549 | (353630) | 2106216 (354133) (2105511) 632805
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | 5369 (335533663201) 2106220 (335542153732) (31 sk )
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)400(H) | 576555 | (353630) | 2106224 (354133) (2105511)
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | ;55335 (335533663201) 2106228 (3355112153732) (518?,?,?} )
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)/400(H) | ae099 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 | 4347602 4030279 3028455
05 . 50 HYDAC Lade- og |se prospekt
o testeenhet FPU v 54e.- og testeenhet FPU", nr. 3.501

" Tetningssett bestaende av:

—0O-ring (7)

—Separasjonsring (15)
—O-ring (16)
—Lufteskrue (19)

— Stettering

(237)

—0O-Ring (27%)

2 Bleere komplett bestaende av:

* ikke tilgjengelig pa alle akkumulatortyper

—Bleere (2)
—Gassventilinnsats (3)
—Holdemutter (4)
—Tetningslokk (5)
—Beskyttelseshette (6)
—0O-ring (7)

3 Tetningssett

+ blaere komplett
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7.3 Verktoy

Betegnelse Art.-nr.
Hakengkkel iht. DIN 1810A -
Momentngkkel gassventilinnsats 3136470
Ventilskruetrekker gassventilinnsats 616886
Bleereinntrekksstenger - sett 172054
Klubbe str. 60 1007364
Stalhammer 1007029
Ringskrue gasside 7/8-14UNF 3012857
Ringskrue gasside M50x1,5 3317251

7.4 Lafteutstyr

Betegnelse Art.-nr. | Egenskap
Transporthette | 3012857 |uten CE
7/8-14UNF 3094166 | uten CE, med smeltesikring
Karbonstal 4356969 | med CE
4152199 | med CE, svingbar
Transporthette |3317251 |uten CE
M50x1,5 4356971 |med CE
Karbonstal 4356954 | med CE, svingbar




1. OGOLNE WSKAZOWKI

Niniejsza instrukcja montazu i naprawy obowigzuje dla
hydroakumulatoréw pecherzowych HYDAC serii:
SB330/400/440/500/550/600/690

Nalezy przestrzega¢ informacji zawartych w instrukcji
obstugi!

"Instrukcja obstugi hydroakumulatoréw pecherzowych"

nr 3.201.BA

"Instrukcja obstugi urzgdzenia napetniajgco-pomiarowego FPU"
nr 3.501.BA

"Dodatkowa instrukcja obstugi systemu rozbijania pecherzy"
nr 3.201.01Z

Wiecej informacji zamiescilismy w naszych prospektach:
"HYDAC Technologia akumulator hydrauliczny"

nr 3.000

"Hydroakumulatory pecherzowe wersja standardowa"
nr 3.201

"Hydroakumulatory pecherzowe wykonanie na niskie cisnienia
nr 3.203

"Urzadzenie do napetniania i kontroli FPU"
nr 3.501

Obstuga klienta, ustugi w ramach obstugi klienta,
powtodrne testy oraz naprawy moga by¢ wykonywane w
gtéwnej siedzibie firmy lub we wszystkich krajowych i
miedzynarodowych oddziatach i serwisach HYDAC.
HYDAC Systems & Services GmbH

Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Strona internetowa: www.hydac.com

E NOTYFIKACJA

Dane zawarte w niniejszej instrukcji odnoszg sie do
warunkéw eksploatacji, konstrukcji i zastosowan opisanych
w dostarczonej dokumentacji. W przypadku odmiennych
zastosowan, warunkow eksploataciji i/lub konstrukcji nalezy
zwrocic sie do odpowiedniego dziatu.

Informacje prawne mozna znalez¢ pod adresem
www.hydac.com.

Wykaz poje¢ na stronie rozkladanej:

Nazwa Poz.
Korpus hydroakumulatora 10
Pecherz 2
Gniazdo zaworu gazu 3
Nakretka mocujaca 4
Nasadka uszczelniajgca 5
Pokrywa ochronna 6
O-ring 7
Tabliczka znamionowa 8"
Zawor cieczy 9-13
Pierscien dzielony 14
Szczeliwo 15
O-ring 16
Pierscien dystansowy 17*
Nakretka okragta rowkowa 18
Sruba odpowietrzajaca 19
Pierscien podporowy 23*
Uszczelnienie od strony cieczy 27

" niedostepny jako cze$¢ zamienna

* niedostepny dla niektérych typow akumulatorow

21 = Standardowe akumulatory pecherzowe

21 = Detal przytgcza cieczy
SB330/400-0,5...6 |
SB330 — 10 | waski

21l = Detal przytgcza cieczy
SB330/400/600 (H)— 10 ... 501
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V  =Detal X

Standardowy akumulator pecherzowy
Przytgcze cieczy
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2. WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wszystkie prace wykonywane przy hydroakumulatorach
pecherzowych HYDAC moga by¢ przeprowadzane tylko
przez przeszkolony personel.

Niewtasciwy montaz i obstuga mogg spowodowac ciezkie
wypadki. Stosowac¢ odpowiednie wyposazenie ochronne
(np. przy zracych srodkach).

Gazy pod cisnieniem.

Hydroakumulatory po roztadowaniu lub catkowitym
oproéznieniu (np. redukcja cisnienia przed wykonywaniem
prac przy systemie hydraulicznym) przez dodatkowe
zamkniecie przewodu po stronie cieczy mogg by¢
natadowane ponownie.

We wszystkich przewodach po stronie cieczy podtgczonych
do hydroakumulatora nalezy zredukowac cisnienie, a
nastepnie juz ich nie zamykac.

Dopiero po tym mozna wymontowa¢ hydroakumulator z
systemu hydraulicznego.

Przed rozpoczeciem prac przy hydroakumulatorze nalezy
zredukowac cisnienie w zbiorniku po stronie gazu i nie
zamyka¢ ponownie. Nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie po
stronie gazu zostato zredukowane.

Dopiero pozniej mozna przeprowadza¢ odpowiednie prace
(np. demontaz hydroakumulatora).

Podczas demontazu lub montazu hydroakumulatora nalezy
zwraca¢ uwage, by zostat on odpowiednio zamocowany,
wytgcznie w obszarze cylindrycznym. Nalezy unikac
uszkodzen.

Ewentualnie wyciekajgcg ciecz hydrauliczng nalezy zebrac!

Préby cisnieniowe (np. podczas okresowych kontroli) nie
moga by¢ przeprowadzane za pomocg cztonu blokujgcego
(pecherza).

Odpowiednie elementy zamykajgce sg dostepne w firmie
HYDAC.

Nalezy sprawdzi¢ odpornos¢ stosowanych elementéw
zamykajgcych na media.

Hydroakumulatora pecherzowego nie wolno spawac,
lutowac ani przeprowadzac na nim zadnych prac

mechanicznych.
mechanicznej lub przy pracach

spawalniczych i lutowniczych.

Hydroakumulatory moga by¢ napetnianie
wylacznie azotem. Nie stosowac innych
gazow.

Niebezpieczenstwo wybuchu.

Niebezpieczenstwo pekniecia i utraty
dopuszczenia do pracy przy obrébce

/A OSTRZEZENIE

Korpus akumulatora moze by¢ goragcy,
niebezpieczenstwo poparzenia.

3. DEMONTAZ
HYDROAKUMULATORA

EH NOTYFIKACJA

Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zgodnie z
rozdziatem 2.

Numery pozyciji patrz rysunek 3 | - 3 IV.

3.1 Wymontowanie

— Starannie oczysci¢ obszar wokét przytaczy po stronie
gazowej i cieczowej.

— Catkowicie spuscic cisnienie po stronie cieczy
hydroakumulatora.

— W przypadku hydroakumulatoréw pecherzowych z wersjg
dotgczang odtgczy¢ doptyw azotu za pomocg zaworu
odcinajgcego.

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas spuszczania azotu z hydroakumulatora
w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

Niebezpieczenstwo uduszenia.

/A OSTRZEZENIE

Zasadniczo zawsze spuszczac najpierw wstepne cisnienie
napetniania (p,).

Nie demontowac¢ przytaczy pod cisnieniem,
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

HYDAC FPU nalezy stosowac¢ do spuszczania wstepnego
cisnienia napetnienia po stronie gazowej (p,).

— Odkreci¢ kapturek (6) i nasadke uszczelniajgcy (5).

— Urzadzenie do fadowania i kontroli FPU podigczy¢
zgodnie z instrukcjg obstugi i powoli spusci¢ cisnienie,
otwierajgc zawor odcigzajgcy.

— Usunac¢ wszystkie pozbawione cisnienia przewody po
stronie gazowej i cieczowej oraz wymontowac z systemu
caty hydroakumulator pecherzowy.

3.2 Rozkfadanie
/\ OSTRZEZENIE

Zasadniczo zawsze spuszczac najpierw wstepne cisnienie
napetniania (p,).

E NOTYFIKACJA

Podczas demontazu nalezy zapewnic sobie czyste
Srodowisko pracy.

W celu demontazu hydroakumulator pecherzowy musi by¢
w wystarczajgcym stopniu przymocowany.




— Poluzowa¢ nakretke mocujgcg (4) za pomoca
odpowiedniego narzedzia i odkrecic.

— Poprzez wsuniecie gniazda zaworu gazu (3) sprawdzic,
czy nie wystepuje cisnienie.

L

™

— Wykreci¢ $rube odpowietrzajagca (19) z zaworu cieczy
(9-13).
— Poluzowac nakretke okragta rowkowa (18) za pomocg

odpowiedniego klucza hakowego
(tabela "NARZEDZIA") i odkrecic.

EH NOTYFIKACJA

W przypadku trudnosci mozna poluzowac pierscien
dystansowy (17*) za pomocg mtotka z miekkim bijakiem.

— Zdjac pierscien dystansowy (17*).

— Poluzowac¢ zawér cieczy (9-13) i wsung¢ do korpusu
hydroakumulatora (1).

— Siegng¢ do otworu i zdjg¢ nastepujgce elementy z zaworu
cieczy (9-13) we wnetrzu korpusu hydroakumulatora:
pierécien oporowy (23*), pierscien samouszczelniajgcy o
przekroju okraggtym (16), szczeliwo (15).

— Wyjac¢ elementy z korpusu akumulatora (1) przez otwor.

— Ponownie siegng¢ do otwory i odkreci¢ dzielony pierscien
(14) o zaworu cieczy (9-13).

* nie we wszystkich typach hydroakumulatoréw

— Nastepnie ztozy¢ dzielony pierscien (14) zgodnie z
opisem na rysunku i wyjg¢ z korpusu hydroakumulatora
(1)

— Usungc¢ zawor cieczy (9-13) z korpusu hydroakumulatora

(1).

»

— Wyciggna¢ pecherz (2) przez otwor po stronie cieczy
hydroakumulatora pecherzowego (1) (przeciagna¢
proznie).
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4. KONTROLA ELEMENTOW
POJEDYNCZYCH

w
. 5
& 4
' 3
- 7
3

41 Zbiornik ci$nieniowy

El NOTYFIKACJA

Korpus hydroakumulatora (1) nalezy wyczyscic¢
uwzgledniajgc tolerancje materiatu.

We wnetrzu korpusu hydroakumulatora (1) nie mogg
wystepowac ciata obce ani zanieczyszczenia.

Otwor po stronie cieczy (powierzchnia uszczelniajgca) nie
moze by¢ uszkodzony (np. zadrapania, korozja).

Korpus hydroakumulatora (1) nie moze by¢ narazony na
uderzenia lub inne uszkodzenia.

Uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych mogg
prowadzic¢ do przeciekow.

Jezeli zostang stwierdzone zewnetrzne lub wewnetrzne
uszkodzenia, przed ponownym zastosowaniem nalezy
zleci¢ kontrole korpusu hydroakumulatora (1) producentowi
lub ewentualnie wtasciwemu organowi kontroli.

4.2 Pecherz

EH NOTYFIKACJA

Pecherz (2) nalezy wyczysci¢ uwzgledniajgc tolerancje
materiatu.

Nalezy zwracac uwage, by zadna ptyn do czyszczenia nie
przedostat sie do pecherza (2).

Dodatkowe wulkanizowanie lub naprawianie pecherza (2)
nie jest dozwolone.

— Pecherz (2) sprawdzi¢ pod kgtem uszkodzen i
ewentualnie wymienic.

* nie we wszystkich typach hydroakumulatorow

(HYDAC

4.3 Zawor cieczy

E NOTYFIKACJA

Zawor cieczy (9-13) nalezy wyczysci¢ uwzgledniajgc
tolerancje materiatu.

— Sprawdzi¢ swobode ruchu tarczy zaworu (10) przd
wcisniecie, obracajgc przy tym dalej zawsze o ok. 90°.
Przy poluzowanej nakretce (12) i trudnosci w obracaniu
tarczy zaworu (10) nalezy wymieni¢ zawor cieczy (9-13).
Zawor cieczy (9-13) sprawdzi¢ doktadnie pod katem
uszkodzen (np.uszkodzenie mechaniczne, korozja) i
wymieni¢ w razie potrzeby.

4.4 Pierscien dzielony

EH NOTYFIKACJA

Pierscien dzielony (14) nalezy wyczysci¢ uwzgledniajgc
tolerancje materiatu.

— Elementy elastomerowe i stalowe nalezy sprawdzi¢ pod
katem uszkodzen (np. peknie¢, utraty elastycznosci,
oznak zuzycia elastomeru lub karbowania stali) i
ewentualnie wymienié.

4.5 Pozostate czesci

E NOTYFIKACJA

Pozostate czesci nalezy wyczysci¢ uwzgledniajac
tolerancje materiatu.

— Pozostate czesci nalezy rowniez sprawdzac pod katem
uszkodzen i ewentualnie wymieniac.

4.6 Zestaw uszczelek

Zestaw uszczelek nalezy zasadniczo wymienia¢ (patrz
tabele "CZESCI ZAMIENNE" | "AKCESORIA").

5. PRZYGOTOWANIE DO
KONTROLI OKRESOWEJ
5.1 Kontrola wzrokowa wewnatrz i na zewnatrz

Korpus hydroakumulatora (1) nalezy dostarczy¢ do
rzeczoznawcy w stanie wyczyszczonym (wewnatrz i

na zewnatrz). Napis na zbiorniku musi by¢ czytelny.
Dokumentacja dostarczona wraz z hydroakumulatorem musi
by¢ dostepna.

5.2 Proéba cisnieniowa

EH NOTYFIKACJA

Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zgodnie z
rozdziatem 2.

Wykonanie nalezy uzgodnic z rzeczoznawcg.




6. MONTAZ
HYDROAKUMULATORA

E NOTYFIKACJA

Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa zgodnie z
rozdziatem 2.

Stosowany smar musi by¢ odpowiedni do zastosowania.

- —

— Korpus hydroakumulatora (1) nalezy catkowicie naoliwi¢
na powierzchni wewnetrznej lub spryska¢ pézniejszym
medium roboczym, by zapewni¢ bezproblemowy montaz
pecherza (2).

— We wnetrzu korpusu hydroakumulatora (1) nie mogg
wystepowac ciata obce ani zanieczyszczenia.
Otwor po stronie cieczy (powierzchnia uszczelniajgca) nie
moze by¢ uszkodzony (np. zadrapania, korozja).

Przy zastosowaniu pecherza zamiennego nalezy wykonaé¢
nastepujgce czynnosci.

E NOTYFIKACJA

W celu wyjecia zaworu gazu (3) nalezy uzyc¢
odpowiedniego narzedzia (tabela "NARZEDZIA").

— Przy zastosowaniu pecherza zamiennego nalezy wyja¢
nastepujgce elementy:
kapturek (6), nasadka uszczelniajaca (5), pierscien
samouszczelniajgcy o przekroju okragtym (7), nakretka
mocujgca (4), gniazdo zaworu gazu (3).

— Wycisng¢ powietrze z pecherza (2) za pomocg zaworu
gazu, jezeli mozliwe odessac.

— Pecher (2) nalezy catowicie pokry¢ medium roboczym,
ktoére bedzie pdzniej stosowane.

El NOTYFIKACJA

Pecherz (2) nalezy zamontowaé¢ w pozycji catkowicie
rozciggnietej.
W zadnym wypadku nie mozna zamontowa¢ odwrotnie.

— Pecherz (2) wsuna¢ do korpusu hydroakumulatora (1),
ewentualnie przy uzyciu srodka pomocniczego (tabela
"NARZEDZIA").

— Nakretke mocujgcg (4) nakreci¢ luzno na zawor gazowy,
by zapobiec zeslizgiwaniu sie pecherza (2) z powrotem do
korpusu hydroakumulatora (1).

— Nastepujace prace nalezy przeprowadzi¢ po stronie
cieczy.

”

— Wiozy¢ zawor cieczy (9-13) do korpusu hydroakumulatora
(1). Nie wolno przy tym zagina¢ pecherza (2).

— Dzielony pierscien (14) ztozy¢ w taki sposéb, by mozliwe
byto jego wtoZzenie w otwor po stronie cieczy.

.. ¥
”

— Nasung¢ dzielony pierscien (14) w korpusie
hydroakumulatora (1) na zawér cieczy (9-13).

— Pociggng¢ zawdr cieczy (9-13) na zewnatrz, pozwoli to na
ustawienie dzielonego pierscienia (14).
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— Dalszy montaz odbywa sie w nastepujgcej kolejnosci:
szczeliwo (15), o-ring (16), pierscien oporowy (23%),
pierscien dystansowy (17*), nakretka okragta rowkowa
(18).

— Dokreci¢ nakretke rowkowg okragta (18) momentem
dokrecania (tabela "MOMENT DOKRECANIA").

h J

a\

— Wkreci¢ srube odpowietrzajgca (19) i dokreci¢é momentem
dokrecania (tabela "MOMENT DOKRECANIA").

— Odkreci¢ nakretke mocujaca (4).

* nie we wszystkich typach hydroakumulatorow

(HYDAC

. O
”

— Zatozy¢ tabliczke znamionowg (8), nakrecic¢ nakretke
mocujgca (4) i dokreci¢c momentem dokrecania
(tabela "MOMENT DOKRECANIA").

— Gniazdo zaworu gazu (3) dokreci¢ odpowiednim
narzedziem (tabela "NARZEDZIA") momentem
dokrecania (tabela "MOMENT DOKRECANIA").

E NOTYFIKACJA

Do napetniania hydroakumulatoréw pecherzowych nalezy
uzywac urzadzenia do napetniania i kontroli cisnienia
tadowania FPU firmy HYDAC.

Obstuge, wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze
opisano w instrukcji obstugi "Instrukcja obstugi urzadzenia
napetniajgco-pomiarowego FPU", nr 3.501.BA.

Cisnienie napetniania wstepnego (p,) nalezy sprawdzi¢
przy temperaturze otoczenia.

— Za pomoca urzgdzenia napetniajgco-pomiarowego FPU
HYDAC ustawi¢ zgdane cisnienie napetniania wstepnego
(Po)-

— Nakreci¢ nasadke uszczelniajgca (5) i dokreci¢
momentem dokrecania (tabela "MOMENT
DOKRECANIA").

— Ponownie sprawdzi¢ moment obrotowy nakretki
mocujgcej (4) oraz nakretki rowkowej okragtej (18) (tabela
"MOMENT DOKRECANIA").

— Nakrecic¢ pokrywe ochronng (6) recznie.

— Po podtaczeniu przewodu hydraulicznego nalezy go
catkowicie odpowietrzyc¢.




7. TABELE

71 Mome

nt dokrecenia

SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 -
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 03-05
5 30
7.2 Czesci zamienne i akcesoria (NBR20, stal C, inne na zamdwienie)
Pojemnos¢ |Seria Nr art.
znamionowa Pecherz Zestaw Zestaw Zawor oleju | Pierscien Gniazdo
[1 kompletny ?|uszczelek " |naprawczy ¥ |kompletny dzielony zaworu gazu
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 7624 353606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 203262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 4291202
SB330/400 36171 353609 ~ 236045 2105431
2,5 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 240017 353609 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 4291200 S03262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 238523 2105451
SB330(H)/400(H) | 535088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (2182231 )
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(HY400(H) | 576049 | (353630) | 2106216 | (354433) | (2105511) 632805
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | 35009 (335533663201) 2106220 (335542153732) (31 sk )
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(H)400(H) | 5 6055 | (353630) | 2106224 | (354133) | (2105511)
SB500 366422 - 354219 3398085
SB330(H)/400(H) | 535445 (335533663201) 2106228 (335542153732) (518?,?,?} )
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)400(H) | 35090 | (353630) _ (354133) | (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116508 | 4192830 | 4347602 4030279 3028455
Urzq?z_eni_e do patrz czes$¢ prospektu
napetniania i " H i in i i "
0,5...50 Ié%r%roli HYDAG Urzgdzenie do napetniania i kontroli FPU", nr 3.501

) Zestaw uszczelek sktadajacy sie z

nastepujacych
—o-ring (7)

elementow:

—szczeliwo (15)

—o-ring (16)

—3$ruba odpowietrzajgca (19)
—pierscien podporowy (23%)

—o-ring (27%)

2 Pecherz kompletny sktadajacy sie z
nastepujacych elementow:

—pecherz (2)

+ pecherz

—Gniazdo zaworu gazu (3)
—nakretka mocujgca (4)
—nasadka uszczelniajgca (5)
—pokrywa ochronna (6)

—o-ring (7)

* nie we wszystkich typach hydroakumulatorow

3 Kompletny zestaw uszczelek
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7.3 Narzedzia

Nazwa Nr art.
Klucz hakowy wedtug DIN 1810A -
Klucz dynamometryczny gniazdo zaworu 3136470
gazu
Wkretak zaworéw gniazda zaworu gazu 616886
Drazki do wciggania pecherza - zestaw 172054
Miotek z migkkim bijakiem, rozm. 60 1007364
Mtiot stalowy 1007029
Sruba pierécieniowa po stronie gazu 3012857
7/8-14UNF
Sruba pierscieniowa po stronie gazu 3317251
M50x1,5
7.4 Osprzet do podnoszenia
Nazwa Nr art. |Cecha szczegélna
Nasadka 3012857 |bez CE
transportowa 13094166 | bez CE, z bezpiecznikiem
7/8-14UNF topikowym
Stal C 4356969 |z CE

4152199 | z CE, wychylna
Nasadka 3317251 |bez CE
transportowa 14356971 |z CE
M50x1,5 4356954 | z CE, wychylna
Stal C




1. INFORMAGOES GERAIS

Estas instrucdes de reparagdo e montagem aplicam-se a
acumuladores de bexiga HYDAC das séries:
SB330/400/440/500/550/600/690

Observar o manual de instrugées!

"Manual de instru¢ées acumuladores de bexiga"
n.° 3.201.BA

"Manual de instrugbes dispositivo de enchimento e controlo
FPU"
n.° 3.501.BA

"Manual de instru¢des adicional sistema de rutura da bexiga"
n.° 3.201.012

Para mais informacdes, consulte as nossas partes do
catalogo:

"Tecnologia de armazenamento HYDAC"

n.° 3.000

"Acumulador hidraulico de bexiga execucao standard"
n.° 3.201

"Acumulador hidraulico de bexiga execucao de alta pressdo"
n.° 3.202

"Dispositivo de enchimento e controlo FPU"
n.° 3.501

Servigo ao cliente, servigos ao cliente e as verificagdes e
reparagdes periodicas podem ser efectuados na sede e em
todos os distribuidores e pontos de manutengdo HYDAC
nacionais e internacionais.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

H AVISO

As indicagbes nestas instrugdes referem-se as condigbes
operacionais, as constru¢des e aos casos de aplicagéo
descritos nos documentos fornecidos. Em casos de
aplicagao, condi¢cdes operacionais e/ou construgoes
divergentes, entre em contacto com o respectivo
departamento técnico.

Informacoes legais, consulte www.hydac.com.

indice de nomenclatura da pagina dobrada:

Denominagao Pos.
Corpo do acumulador 10
Bexiga 2
Encaixe da valvula de gas 3
Porca de retengao 4
Tampa de vedagéao 5
Tampa de protegao 6
Junta circular 7
Placa de caracteristicas 8"
Valvula de fluido 9-13
Anel partido anti-extrusao 14
Anel de apoio 15
Junta circular 16
Anel distanciador 17*
Porca ranhurada de trava 18
Parafuso de purga de ar 19
Anel de apoio 23
Vedacgéo do lado do fluido 27

'ndo é fornecido como pega de reposicdo
* ndo existe em todos os tipos de acumulador

21 = Acumulador de bexiga standard

21l = Detalhe de conexao do fluido
SB330/400-0,5...61
SB330 - 10 | fino

2l = Detalhe de conexao do fluido
SB330/400/600 (H)— 10 ... 50 |
SB440/500/550/690 — 10 ... 50 |
SB550/690 -1 ... 51

21V = Detalhe X

Acumulador de bexiga standard
Conexao do fluido
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2. INSTRUGOES DE SEGURANGA

A PERIGO

Qualquer trabalho nos acumuladores de bexiga HYDAC
deve ser executado apenas por técnicos especializados e
formados para esse efeito.

A montagem e o manuseamento inadequados podem
provocar acidentes graves. Devem ser tomadas as
respetivas medidas de protegéo (p. ex., quando se trata de
fluidos de servigo agressivos).

Gases sob pressao.

Apos a descarga ou o esvaziamento completo dos
acumuladores hidraulicos (p. ex., despressurizagdo antes
dos trabalhos no sistema hidraulico), estes podem voltar a
formar presséo devido a um fecho posterior das tubagens
no lado do fluido.

Por isso, todos os tubos que se encontram no lado do
fluido e ligados ao acumulador hidraulico devem ser
despressurizados e ndo devem voltar a ser fechados.

S6 entdo o acumulador hidraulico pode ser desmontado do
sistema hidraulico.

Antes de efetuar trabalhos no préprio acumulador
hidraulico, o lado do gas do acumulador hidraulico deve ser
despressurizado e ndo deve ser fechado novamente. Deve
verificar-se a inexisténcia de pressao no lado do gas.

So6 entdo é possivel realizar os respetivos trabalhos (p. ex.,
desmontagem do acumulador hidraulico).

Na desmontagem ou montagem do acumulador hidraulico é
necessario garantir que o mesmo é fixado exclusivamente e
suficientemente na area cilindrica. Evitar danos.

Fluido hidraulico que eventualmente escorre deve ser
recolhido!

Os ensaios de presséao (p.ex., nas inspegoes periddicas)
nao devem ser efetuados com o elemento separador
(bexiga).

As respetivas pegas de fecho estao disponiveis na HYDAC.
A compatibilidade das pecas de fecho usadas com os
diversos fluidos deve ser verificada.

No acumulador de bexiga ndo efetuar soldaduras ou
brasagem nem executar quaisquer outros servigos

mecanicos.
mecanico ou em caso de trabalhos de

soldadura.

Os acumuladores hidraulicos s6 podem ser
enchidos com nitrogénio. Nao utilizar outros
gases.

Perigo de explosao.

Perigo de rebentamento e perda da
homologag¢ao em caso de tratamento

/\ ATENCAO

O corpo do acumulador pode aquecer,
perigo de queimaduras.

3. DESMONTAGEM DO
ACUMULADOR HIDRAULICO

H AVISO

Observar as instrugdes de seguranga conforme o capitulo 2.
Numeros de posi¢ao, ver desenho 3 | — 3 IV.

3.1 Desmontagem

— Adrea a volta dos conectores de gas e liquido deve ser
cuidadosamente limpa.

— Libertar completamente a presséo no lado de fluido do
acumulador hidraulico.

— Para acumuladores de bexiga com equipamento a
jusante: desligar a alimentagéo de nitrogénio utilizando a
valvula de corte.

A PERIGO

Aquando da descarga de nitrogénio de acumuladores
hidraulicos em espacgos fechados devera assegurar-se
uma ventilagéo suficiente.

Perigo de asfixia.

A\ ATENCAO

Por principio, aliviar sempre primeiro a presséo de pré-
carga (p,)-

N&o desmontar as conexdes sob presséao,

perigo de ferimento.

Para aliviar a press&o de pre-carga do lado do gas (p,),
deve utilizar-se o FPU da HYDAC.

— Desenroscar a tampa de protecao (6) e a tampa de
vedacéo (5).

— Ligar o dispositivo de enchimento e controlo FPU de
acordo com as instrugdes de funcionamento e libertar
lentamente a pressao através da abertura da valvula de
alivio.

— Remover todas as condutas sem pressao no lado do gas
e do fluido e retirar o acumulador de bexiga completo do
sistema.

3.2 Desmontagem

A\ ATENCAO

Por principio, aliviar sempre primeiro a pressao de pré-
carga (p,)-

H AVISO

Durante a desmontagem deve ter-se o cuidado de garantir
uma area de trabalho limpa.

Para a desmontagem, o acumulador de bexiga deve ser
adequadamente fixado.




— Soltar e desenroscar a porca de retengéo (4) com a
ferramenta adequada.

— Verificar a auséncia de pressao, empurrando o encaixe
da vélvula de gas (3).

L

™

— Desenroscar o parafuso de purga de ar (19) na valvula do
fluido (9-13).

— Soltar e desenroscar a porca ranhurada de trava (18)
mediante a chave adequada (Tabela "FERRAMENTAS").

H AVISO

Em caso de dificuldade, pode utilizar-se um martelo de
plastico para soltar o anel distanciador (17*).

— Remover o anel distanciador (17%).

— Soltar a valvula de fluido (9-13) e empurrar para dentro do
corpo do acumulador (1).

— Introduzir a m&o na abertura e remover as seguintes
pecas da valvula de fluido (9-13) para fora do corpo do
acumulador:

Anel de apoio (23*), junta circular (16), anel de alojamento
da junta circular (15).

— Tirar as pecgas de dentro do corpo do acumulador (1)
através da abertura.

— Introduzir a mao novamente na abertura e soltar o anel
partido anti-extrusédo (14) da valvula de fluido (9-13).

* ndo existente em todos os tipos de acumulador

— Em seguida, dobrar o anel partido anti-extruséao
(14), como descrito na figura, e remover do corpo da
acumulador (1).

— Remover a valvula de fluido (9-13) do corpo de
acumulador (1).

»

— Puxar a bexiga (2) para fora do corpo do acumulador (1)
através da abertura no lado do fluido (puxar vacuo).
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4. VERIFICAGAO DAS PEGCAS
INDIVIDUAIS

w
. 5
& 4
' 3
- 7
3

41 Acumulador de pressao

H AVISO

O corpo do acumulador (1) deve ser limpo observando-se
a compatibilidade de materiais.

Internamente, o corpo do acumulador (1) deve estar isento
de corpos estranhos e impurezas.

A abertura no lado do fluido (superficie de vedagéo) nao
deve estar danificada (p. ex. riscos, corrosao).

O corpo do acumulador (1) deve estar isento de efeitos de
impacto ou outros danos.

Danos nas superficies de vedagao podem ocasionar
fugas.

Caso sejam detetadas danificagdes interiores ou
exteriores, antes de usar novamente o corpo do
acumulador (1), este deve ser apresentado ao fabricante
e, se necessario, a autoridade supervisora competente
para a respetiva avaliagéo.

4.2 Bexiga

H AVISO

A bexiga (2) deve ser limpa observando-se a
compatibilidade de materiais.

Garantir que o fluido de limpeza n&o penetra na bexiga (2).
Nao é admissivel uma vulcanizagédo posterior ou reparagao
da bexiga (2).

— Examinar a bexiga (2) quanto a danos e, se necessario,
substitui-la.

* ndo existente em todos os tipos de acumulador

(HYDAC

4.3 Valvula de fluido

H AVISO

A valvula de fluido (9-13) deve ser limpa observando-se a
compatibilidade de materiais.

— O prato de valvula (10) deve ser examinado quanto ao
livre movimento, empurrando-o para baixo e girando
sempre a 90°. Com a porca solta (12) e/ou prato de
valvula preso (10), a valvula de fluido (9-13) deve ser
substituida.

Por principio, examinar a valvula de fluido (9-13) quanto
a danos (p.ex. danos mecanicos, corrosao) e, se
necessario, substitui-la.

4.4 Anel partido anti-extrusao

H AVISO

O anel partido anti-extruséo (14) deve ser limpo
observando-se a compatibilidade de materiais.

— Os elastdmeros e as pegas de ago devem ser verificados
quanto a danos (p. ex. fissuras, fragilizagcao, sinais de
envelhecimento nos elastomeros ou entalhes e sulcos no
aco) e, se necessario, substituidos.

4.5 Restantes pecas

H AvVISO

As restantes pecas devem ser limpas observando-se a
compatibilidade de materiais.

— As pegas restantes devem ser igualmente examinadas
quanto a danos e, dado o caso, substituidas.

4.6 Conjunto de vedacoes

Por principio, o conjunto de vedagdes deve ser substituido
(Tabela "PECAS DE REPOSICAO E ACESSORIOS").

5. PREPARATIVOS PARA O
EXAME PERIODICO
5.1 Exame visual interno e externo

O corpo do acumulador (1) deve ser apresentado ao
especialista em estado limpo (dentro e fora). A inscricdo
sobre o reservatorio deve ser bem legivel. A documentagao
fornecida junto com o acumulador hidraulico deve estar
disponivel.

5.2 Teste de presséao

H AVISO

Observar as instrugdes de seguranca constantes no
capitulo 2.

A execucao deve ser combinada com o especialista.




6. MONTAGEM DO ACUMULADOR
HIDRAULICO

H AVISO

Observar as instrugdes de seguranga constantes no
capitulo 2.

O lubrificante utilizado dever ser adequado ao caso de

aplicacao.
0 —

— A superficie interna do corpo do acumulador (1) deve ser
lubrificada completamente com dleo ou pulverizada com o
futuro fluido operacional, para garantir uma montagem da
bexiga (2) sem problemas.

— Internamente, o corpo do acumulador (1) deve estar
isento de corpos estranhos e impurezas.
A abertura no lado do fluido (superficie de vedagéo) néo
deve estar danificada (p. ex. riscos, corrosdo).

Os seguintes passos devem ser executados em caso de
utilizacdo de uma bexiga de reposicéo.

H AvVISO

Para a remocéo do inserto da valvula de gas (3) € preciso
utilizar a respetiva ferramenta (Tabela "FERRAMENTAS").

— Aquando da utilizagdo de uma bexiga de reposicao as
seguintes pecas devem ser removidas:
Capa de protegao (6), capa de vedacgéao (5), junta circular
(7), porca suporte (4), inserto da valvula de gas (3).

— Através da valvula de gas, empurrar o ar para fora da
bexiga (2), se possivel, por aspiragao.

— Abexiga (2) deve ser lubrificada completamente com o
futuro fluido operacional.

H AVISO

A bexiga (2) deve ser introduzida completamente esticada.
Nunca pode ser montada torcida.

— Introduzir a bexiga (2), como representado na figura, para
dentro do corpo do acumulador (1), dado o caso com o
uso de meios auxiliares (Tabela "FERRAMENTAS").

— Enroscar a porca de retencéo (4) solta na valvula de gas,
para evitar que a bexiga (2) escorregue de volta para
dentro do corpo do acumulador (1).

— Os seguintes trabalhos devem ser executados no lado do
fluido.

”

— Colocar a valvula de fluido (9-13) no corpo do acumulador
(1). Nesta ocasiéo, a bexiga (2) ndo pode dobrar de forma
alguma.

— Dobrar o anel partido anti-extrusao (14) o suficiente para
poder ser colocado na abertura do lado do fluido.

—

”

— Empurrar o anel partido anti-extrusao (14) para dentro do
corpo do acumulador (1) sobre a valvula de fluido (9-13).

— Puxar a valvula de fluido (9-13) para fora, isto posiciona o
anel partido anti-extruséo (14).
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— A continuagado da montagem ocorre na seguinte
sequéncia: Anel de apoio (15), junta circular (16), anel de
apoio (23*), anel distanciador (17*), porca ranhurada de
trava (18).

— Apertar a porca ranhurada de trava (18) com o binéario
(Tabela "BINARIO DE APERTO").

h J

a\

— Enroscar o parafuso de purga de ar (19) e apertar com o
binario (Tabela "BINARIO DE APERTQ").

— Desenroscar a porca de retengao (4).

* ndo existente em todos os tipos de acumulador

(HYDAC

. O
”

— Colocar a placa de tipo (8), enroscar a porca suporte (4) e
apertar com torque (Tabela "BINARIO DE APERTQ").

— Apertar o inserto de véalvula de gas (3) com ferramenta
adequada (Tabela "FERRAMENTAS") e apertar com
torque (Tabela "BINARIO DE APERTOQ").

H AVISO

Para o enchimento dos acumuladores de bexiga deve ser
usado o dispositivo de enchimento e teste HYDAC FPU.

O procedimento e as instru¢gdes de seguranca e
adverténcia devem ser consultados no manual de
instrugdes "Dispositivo de enchimento e controlo FPU",
n.° 3.501.BA.

A presséo de pré-carga (p,) deve ser verificada a
temperatura ambiente.

— Ajustar a presséo de pré-carga pretendida atraves do
dispositivo de enchimento e ensaio FPU da HYDAC (p,).

— Enroscar a capa de vedacgéo (5) e apertar com torque de
aperto (Tabela "BINARIO DE APERTQ").

— Voltar a verificar o torque de aperto da porca suporte (4)
e da porca ranhurada de trava (18) (Tabela "BINARIO DE
APERTO").

— Enroscar firmemente a mao a tampa de protecéo (6).

— Ap6s a ligagéo da linha hidraulica, € preciso purgar
completamente o ar da mesma.




7. TABELAS

71 Binario de aperto
SB330(H) / SB400(H) / SB600(H) SB330/400 SB550 SB440 — 690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 3 30
13 _
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 03-05
5 30
7.2 Pegas de reposicao e acessorios (NBR20, ago C, outros sob consulta)
Volume Série N.° de artigo
nominal Bexiga Conjunto de|Conjunto de |Valvula de Anel partido  |Encaixe da
[1 completa ?|vedagbes ! |reparagdo ¥ |6leo completa |anti-extrusdo |valvula de gas
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 2105411
SB330/400 pa7604 | 353606 | 2106261 2102355 2105411
1 SB550 366424 - 352656 203262
SB690 3010110 | 3182615 | 3182317 4291202
SB330/400 236171 253600 ~ 236045 2105431
2,5 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 | 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 | 353609 | 2106204 238523 2105451
SB330/400 s40917 | 353608 | 2106208 236045 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 4291202 203262
SB690 3211569 | 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 238523 2105451
SB330(H)/400(H)| 536088 (335533663201) 2106212 (335542153732) (3182231 )
10 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3120931 | 4192830 | 4347598 4030279 3028455
353621 352572 2105491
13 SB330(H)/400(H)| 576549 | (353630) | 2106216 (354133) (2105511) 692805
SB500 366422 - 354219 3398085
SB330(H)/400(H)| 535089 (335533663201) 2106220 (335542153732) (%1822?1 )
20 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211592 | 4192830 | 4347600 4030279 3028455
353621 352572 2105491
24 SB330(HY400(H)| 426055 | (353630) | 2106224 (354133) (2105511)
SB500 366422 _ 354219 3398085
SB330(H)/400(H)| 555545 (335533663201) 2106228 (3355:12153732) él‘o’?,‘éﬁ’} )
32 SB500 366422 _ 354219 3398085
SB690 3211571 | 4192830 | 4347601 4030279 3028455
353621 352572 2105491
SB330(H)400(H)| - 535090 | (353630) _ (354133) (2105511)
50 SB500 366422 354219 3398085
SB690 3116598 | 4192830 | 4347602 4030279 3028455
Dispositivo de Ver parte do catalogo
05. 50 |enchimentoe |'pighositivo de enchimento e controlo FPU", n.° 3.501
’ gr;sl.?lo HYDAC

" Conjunto de vedagdes composto por:

—Junta circular (7)
—Anel de apoio (15)
—Junta circular (16)

—Parafuso de purga de ar (19)

—Anel de apoio (23*)
—Junta circular (27*)

* ndo existente em todos os tipos de acumulador

2 Bexiga completa composta por:
—Bexiga (2)
—Encaixe da valvula de gas (3)
—Porca de retengéo (4)
—Tampa de vedagéo (5)
—Tampa de protegéo (6)
—Junta circular (7)

3 Conjunto de vedagdes

+ bexiga completa
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7.3 Ferramentas

Designagao N.° de
artigo

Chave de porcas conforme DIN 1810A -

Chave dinamométrica do encaixe da valvula |3136470

de gas

Chave para valvulas do encaixe da valvula 616886

de gas

Hastes de introdugdo da bexiga — Conjunto 172054

Martelo de cabega macia tam. 60 1007364

Martelo de aco 1007029

Parafuso com olhal do lado do gas 3012857

7/8-14UNF

Parafuso com olhal do lado do gas M50x1,5 |3317251

7.4 Meio de suporte da carga

Designacéao N.°de |[Peculiaridade

artigo

Tampa de 3012857 | Sem CE

transporte 3094166 | Sem CE, com segurancga de

7/8-14UNF fusdo

Aco carbono 4356969 | Com CE

4152199 | Com CE, oscilavel

Tampa de 3317251 | Sem CE
transporte 4356971 |Com CE
M50x1,5 4356954 | Com CE, oscilavel

Ago carbono




1. ALLMANNA ANVISNINGAR

Denna monterings- och reparationsavisning géller for
HYDAC blasackumulatorer i serien:
SB330/400/440/500/550/600/690

Bruksanvisningen maste beaktas!

"Bruksanvisning blasackumulator”
nr 3.201.BA

"Bruksanvisning pafylinings- och kontrollanordning FPU"
nr 3.501.BA

"Extra bruksanvisning blasbrottsystem”
nr 3.201.01Z

Ytterligare information hittar du i vara broschyravsnitt:
"HYDAC ackumulatorteknik”
nr 3.000

"Hydraulblasackumulator standardutférande”
nr 3.201

"Hydraulblasackumulator hégtrycksutférande"
nr 3.202

"Pafylinings- och kontrollanordning FPU"
nr 3.501

Kundtjanst, kundtjanstarbeten, aterkommande kontroller
och reparationer kan utféras hos moderbolaget eller pa
alla nationella och internationella HYDAC forsaljnings- och
serviceplatser.

HYDAC Systems & Services GmbH
Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

H OBS!

Informationen i den har anvisningen avser driftvillkoren,
konstruktionerna och anvandningsomradena som

beskrivs i de bifogade dokumenten. Kontakta vederborlig
specialavdelning vid avvikande anvandning, driftvillkor och/
eller konstruktioner.

Juridisk information finns pa www.hydac.com.

Forteckning pa utvikningssidan:

Beteckning Pos.
Behallare 10
Gummiblasa 2
Gasventilenhet 3
Hallarmutter 4
Tatningslock 5
Skyddskapa 6
O-ring 7
Typskylt 8"
Vatskeventil 9-13
Delad ring 14
Fastring 15
O-ring 16
Distansring 17*
Sparmutter 18
Avluftningsskruv 19
Stddring 23
Tatning pa vatskesidan 27

Y finns inte som reservdel
* finns inte pa alla ackumulatortyper

21 = standardblasackumulator

21 = detalj vatskeanslutning
SB330/400 ...0,5...61
SB330 — 10 | smal

21l = detalj vatskeanslutning
SB330/400/600 (H) — 10
SB440/500/550/690 — 10
SB550/690 -1 ... 51

= detalj X
standardblasackumulator
vatskeanslutning

21V

... 501

...501
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2. SAKERHETSANVISNINGAR

A FARA

Alla arbeten pa HYDAC blasackumulatorer far endast
utféras av utbildad teknisk personal.

Felaktig montering och hantering kan leda till allvarliga
olyckor. Vidta [ampliga skyddsatgarder (t.ex. om
aggressiva driftsmedier anvands).

Trycksatta gaser.

Hydraulackumulatorer kan bygga upp tryck igen efter
urladdning eller fullstandig témning (t.ex. om de goérs
trycklésa fore arbeten pa hydraulsystemet) genom att
ledningarna stangs i efterhand pa vatskesidan.

Alla ledningar pa vatskesidan som ar anslutna till
hydraulackumulatorn ska darfér géras trycklésa och darefter
inte forslutas.

Forst darefter far hydraulackumulatorn demonteras ur
hydraulsystemet.

Fore arbeten pa sjalva hydraulackumulatorn ska dess
gassida goras trycklds och inte forslutas igen. Gassidans
tryckléshet maste kontrolleras.

Forst darefter far motsvarande arbeten (t.ex. demontering
av hydraulackumulatorn) genomféras.

Se vid demontering resp. montering av hydro-ackumulatorn,
se till att den ar ordentligt och endast fast i cylinderomradet.
Skador maste undvikas.

Hydraulvatska som rinner ut ska fangas upp!

Tryckkontroller (t.ex. vid aterkommande kontroller) ska inte
genomféras med gummiblasan.

Motsvarande forslutningsdelar finns att fa hos HYDAC.
Forslutningsdelarna som anvands maste vara hallfasta mot
mediet.

Svetsning, 16dning eller mekaniska arbeten far inte utféras

pa blasackumulatorn.
drifttillstandet vid mekanisk bearbetning

eller vid svetsnings- och l6dningsarbeten.

/A VARNING

Behallaren kan bli varm. Risk for brannskada.

Hydro-ackumulatorn far endast fyllas med
kvavgas. Anvand inga andra gaser.
Explosionsrisk.

Sprangningsrisk och forlust av

3. DEMONTERING AV
HYDRO-ACKUMULATORN

H oBS!

Sakerhetsanvisningarna i avsnitt 2 maste beaktas.
Positionsnummer, se ritning 3 | — 3 IV.

3.1 Iséartagning

— Rengdr omradet runt de gas- och vatskesidiga
anslutningarna noggrant.

— Slapp ut allt tryck pa hydro-ackumulatorns vatskesida.

— Vid blasackumulatorer med efterkopplingsutférande

ska kvavetillférseln avbrytas med hjalp av
avstangningsventilen.

A FARA

Se till att ventilationen ar tillracklig nar kvavet slapps ut ur
hydro-ackumulatorer i slutna utrymmen.
Kvavningsrisk.

/A VARNING

Slapp alltid forst ut fortrycket (p,).
Demontera inte anslutningar som ar trycksatta,
risk for personskador.

HYDAC FPU ska anvéndas for att slappa ut fértrycket (p,)
pa gassidan.

— Skruva loss skyddskapan (6) och tatningslocket (5).

— Anslut pafylinings- och kontrollanordningen FPU i enlighet
med bruksanvisningen och slapp ut trycket langsamt
genom att 6ppna avlastningsventilen.

— Ta bort alla trycklésa ledningar pa gas- och vatskesidan
och demontera hela blasackumulatorn fran systemet.

3.2 Iséartagning
/A VARNING

Slapp alltid forst ut fortrycket (p,).

E oBS!

Vid demonteringen ar det viktigt att se till att arbetsomradet
ar rent.

Vid demonteringen maste blasackumulatorn vara tillrackligt
fast.




— Lossa och skruva loss hallarmuttern (4) med ett Iampligt
verktyg.

— Kontrollera trycklésheten genom att skjuta in
gasventilenheten (3).

L

™

— Skruva loss avluftningsskruven (19) pa vatskeventilen
(9-13).

— Lossa och skruva loss sparmuttern (18) med hjalp
av en lamplig haknyckel (tabell "VERKTYG").

H OBS!

Om distansringen (17*) gar trogt kan den lossas med hjalp
av en plasthammare.

— Ta bort distansringen (17%).
— Lossa vatskeventilen (9-13) och skjut in den i behallaren (1).

— Ta bort féljande delar i behallaren fran vatskeventilen
(9-13) genom halet:
stodring (23*), O-ring (16), fastring (15).

— Ta bort delarna ur behallaren (1) genom halet.

— Lossa aven den delade ringen (14) fran vatskeventilen
(9-13) genom halet.

* finns inte pa alla ackumulatortyper

— Vik sedan ihop den delade ringen (14) som bilden visar
och ta bort den ur behallaren (1).

— Ta bort vatskeventilen (9-13) ur behallaren (1).

N

— Dra ut gummiblasan (2) genom halet pa vatskesidan pa
behallaren (1) (dra vakuum).
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41 Tryckbehallare

H OBS!

Behallaren (1) ska rengéras pa lampligt satt med hansyn
till materialets beskaffenhet.

Insidan av behallaren (1) maste vara fri fran frammande
partiklar och smuts.

Halet pa vatskesidan (tatningsytan) far inte vara skadat
(t.ex. repor, korrosion).

Behallaren (1) maste vara fri fran slagmarken och andra
skador.

Skador pa tatningsytorna kan orsaka lackage.

Om utvandiga eller invandiga skador faststalls maste
behallaren (1) kontrolleras och godkannas av tillverkaren
eller annan ansvarig myndighet innan den anvands igen.

4.2 Gummiblasa

H oBS!

Gummiblasan (2) ska rengoéras pa lampligt satt med
hansyn till materialets beskaffenhet.

Se till att inget rengéringsmedel kommer in i gummiblasan (2).

En eftervulkanisering eller reparation av gummiblasan (2)
ar inte tillaten.

— Kontrollera gummiblasan (2) betraffande skador och byt ut
den vid behov.

* finns inte pa alla ackumulatortyper

(HYDAC

4.3 Vatskeventil
Kl OBS!

Vatskeventilen (9-13) ska rengoras pa lampligt satt med
hansyn till materialets beskaffenhet.

— Ventiltallriken (10) ska kontrolleras att den gar latt genom
att den trycks ned och samtidigt vrids ca 90°. Vid 16s
mutter (12) och/eller om ventiltallriken (10) gar trogt ska
vatskeventilen (9-13) bytas ut.

Kontrollera alltid vatskeventilen (9-13) betraffande skador
(t.ex. mekaniska skador, korrosion) och byt ut den vid
behov.

4.4 Delad ring
H oBs!

Den delade ringen (14) ska rengoéras pa lampligt satt med
hansyn till materialets beskaffenhet.

— Elastomer- och staldelar ska kontrolleras betraffande
skador (t.ex. sprickor, sprodhet, aldern pa elastomeren
eller repor i stalet) och bytas ut vid behov.

4.5 Ovriga delar
Kl OBS!

Ovriga delar ska rengéras pé lampligt satt med hansyn il
materialets beskaffenhet.

— Kontrollera dvriga delar betraffande skador och byt ut dem
vid behov.

4.6 Tatningssats

Tatningssatsen ska alltid bytas ut )
(tabell "RESERVDELAR OCH TILLBEHOR").

5. FORBEREDELSER
INFOR ATERKOMMANDE
KONTROLLER

5.1 Invandig och utvandig avsyning

Behallaren (1) ska bade visas for en fackman och vara ren
(invandigt och utvandigt). Texten pé behallaren maste vara
lasbar. Dokumentationen som levererades tillsammans med
hydro-ackumulatorn maste finnas till hands.

5.2 Tryckkontroll
H oBS!

Sakerhetsanvisningarna i avsnitt 2 maste beaktas.
Detta ska stammas av med en fackman.




6. IHOPSATTNING AV
HYDRAULACKUMULATORN

H OBS!

Sakerhetsanvisningarna i avsnitt 2 maste beaktas.
Smorjmedlet som anvands maste passa till

anvandningsomradet.

— Behallaren (1) maste oljas in komplett pa insidan eller
sprutas in med driftmediet, for att underlatta installation av
gummiblasan (2).

— Insidan av behallaren (1) maste vara fri fran frammande
partiklar och smuts.

Halet pa vatskesidan (tatningsytan) far inte vara skadat
(t.ex. repor, korrosion).

Foljande steg ska genomféras med hjalp av en reservblasa.

EH OBS!

Anvand lampliga verktyg (tabell "VERKTYG") for att ta bort
gasventilenheten (3).

— Nar en reservblasa anvands ska foljande delar tas bort:
skyddskapa (6), tatningslock (5), O-ring (7),
hallarmutter (4), gasventilenhet (3).

— Tryck ut, om mgjligt sug ut, luften i gummiblasan (2) via
gasventilen.

— Gummiblasan (2) ska fuktas komplett med driftmediet.

E OBS!

Gummiblasan (2) ska sattas in helt strackt.
Den far inte sattas in vriden.

— Dra in gummiblasan (2) i behallaren (1) som bilden visar,
med ett hjalpmedel (tabell "VERKTYG") vid behov.

— Skruva fast hallarmuttern (4) 16st pa gasventilen, for att

forhindra att gummiblasan (2) kanar tillbaka in i behallaren (1).

— Foljande arbeten ska genomféras pa vatskesidan.

”

— Lagg in vatskeventilen (9-13) i behallaren (1).
Gummiblasan (2) far da inte vikas.

— Vik endast ihop den delade ringen (14) sa mycket att den
kan laggas in i 6ppningen pa vatskesidan.

.. ¥
”

— Skjut pa den delade ringen (14) i ackumulatorkroppen (1)
pa vatskeventilen (9-13).

— Dra vatskeventilen (9-13) utat och den delade ringen (14)
placeras ratt.
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— Fortsatt montering sker i féljande ordningsfoljd:
fastring (15), O-ring (16), stddring (23*), distansring (17%),
sparmutter (18).

— Dra at sparmuttern (18) med atdragningsmoment
(tabell "ATDRAGNINGSMOMENT").

)

a\

— Skruva fast avluftningsskruven (19) och dra at den med
atdragningsmoment (tabell "ATDRAGNINGSMOMENT").

— Skruva loss hallarmuttern (4).

* finns inte pa alla ackumulatortyper

(HYDAC

. O
”

— Fast typskylten (8), skruva fast hallarmuttern (4) och dra
at den med atdragningsmoment
(tabell "ATDRAGNINGSMOMENT").

— Dra at gasventilenheten (3) med lampligt verktyg
(tabell "VERKTYG") och med atdragningsmoment
(tabell "ATDRAGNINGSMOMENT").

H oBS!

Vid pafylining av blasackumulatorn ska HYDAC:s
pafyllnings- och kontrollanordning FPU anvandas.

Anvisningar om hantering, sakerhets- och
varningsanvisningar hittar du i bruksanvisningen till
"Pafylinings- och kontrollanordningen FPU",

nr 3.501.BA.

Fortrycket (p,) ska kontrolleras vid rumstemperatur.

— Stéll in 6nskat fortryck (p,) med hjéalp av HYDAC
pafylinings- och testanordning FPU.

— Skruva fast tatningslocket (5) och dra at det med
atdragningsmoment (tabell "ATDRAGNINGSMOMENT").

— Kontrollera atdragningsmomentet en gang till
pa hallarmuttern (4) och sparmuttern (18) (tabell
"ATDRAGNINGSMOMENT").

— Skruva fast skyddskapan (6) for hand.
— Efter att hydraulledningen anslutits ska den avluftas helt.




7. TABELLER

7.1 Atdragningsmoment

SB330(H)/SB400(H)/SB600(H) SB330/400 SB550 SB440-690
1 05-1 | 25-6 | 10 — 50 60 — 200 1-5 10 — 54
Mt [Nm]
18 90 200 440 (600) 600 150 500
19 3 3 30 30 30
13 _
4 7/8-14UNF = 80 Nm M50x1,5 = 150 Nm
3 0,3-05
5 30
7.2 Reservdelar och tillbehdr (NBR20, C-stal, andra vid forfragan)
Mark- Serie Art.-nr
volym Komplett Tatnings- |Repara- Komplett Delad ring |Gasventi-
[ gummiblasa ? |sats " tionssats ¥ |oljeventil lenhet
05 SB330/400 365263 353606 _ 2102355 | 2105411
SB330/400 37624 353606 | 2106261 | 2102355 | 2105411
1 SB550 366424 _ 352656 293262
SB690 3010110 3182615 | 3182317 | 4291202
SB330/400 Sae171 253600 } 236045 | 2105431
25 SB550 4291202 293262
SB690 3211568 3182615 | 3201771
4 SB330/400 236046 353609 | 2106204 238523 | 2105451
SB330/400 40917 353609 | 2106208 236045 | 2105431
5 SB550 366424 | 3380208 | ... 293262
SB690 3211569 3182615 | 3201772
6 SB330/400 2112097 353609 | 2112100 238523 | 2105451
SB330(H)/400(H) 236088 (335533663201) 2106212 (3355112153732) (%1 02e11 )
10 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3120931 4192830 | 4347598 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
13 SB330(H)/400(H) 376249 | (353630) | 2106216 | 354933y | (2105511) 632805
SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB330(H)/400(H) 236089 (335533663201) 2106220 (335542153732) (21 pyash )
20 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3211592 4192830 | 4347600 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
24 SB330(H)/400(H) 376253 | (353630) | 2106224 | 354933y | (2105511)
SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB330(H)/400(H) 235335 (3355336632(;) 2106228 (335542153732) (%1 02611 )
32 SB500 366422 _ 354219 | 3398085
SB690 3211571 4192830 | 4347601 | 4030279 | 3028455
353621 352572 | 2105491
SB330(H)/400(H) 235290 | (353630) _ (354133) | (2105511)
50 SB500 366422 354219 | 3398085
SB690 3116598 4192830 | 4347602 | 4030279 | 3028455
H\?DﬁAC o se broschyravsnitt
afylinings- oc . . .
0,5...50 E%n:tjrolla%ordning Pafylinings- och kontrollanordning FPU", nr 3.501

" Tatningssats bestaende av:

—O-ring (7)

—Fastring (15)
—0O-ring (16)

— Avluftningsskruv (19)
—Stodring (23*)
—0O-Ring (27%)

* finns inte pa alla ackumulatortyper

2 Komplett gummiblasa bestaende av:

—Gummiblasa (2)
—Gasventilenhet (3)
—Hallarmutter (4)
—Tatningslock (5)
—Skyddskapa (6)
—0O-ring (7)

3 Tatningssats
+ komplett gummiblasa
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7.3 Verktyg

Beteckning Art.-nr
Haknyckel enligt DIN 1810A -
Momentnyckel gasventilenhet 3136470
Ventilnyckel gasventilenhet 616886
Sats monteringsstanger gummiblasa 172054
Plasthammare dimension 60 1007364
Stadlhammare 1007029
Ringskruv gassidan 7/8-14UNF 3012857
Ringskruv gassidan M50x1,5 3317251

7.4 Lastredskap

Beteckning Art.-nr |Utmarkande egenskaper
Transportskydd | 3012857 |utan CE
7/8-14UNF 3094166 | utan CE, med smaltsakring
C-stal 4356969 | med CE

4152199 | med CE, vridbar
Transportskydd | 3317251 |utan CE
M50x1,5 4356971 |med CE
C-stal 4356954 | med CE, vridbar
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GERMANY

HYDAC-Biiro Siidost
Wiesestr. 189

07551 Gera

Tel.: +49 (0)365 / 73 97 5320
Fax: +49 (0)365 /73 97 5310

HYDAC-BUro Nordost

Zum Kiesberg 16

14979 GroBbeeren

Tel.: +49 (0)33701 / 3389-0
Fax: +49 (0)33701 / 3389-4499

HYDAC-Buro Hamburg
Mihlenweg 131-139

22844 Norderstedt

Tel.: +49 (0)40 /52 60 07-0
Fax: +49 (0)40 / 52 60 07-15

HYDAC-Biiro Bremen
Riedemannstr. 1

27572 Bremerhaven

Tel.: +49 (0)471/700572-4200

HYDAC-Biro Nord
Oldenburger Allee 41

30659 Hannover

Tel.: +49 (0)511 /56 35 35-0
Fax: +49 (0)511 / 56 35 35-56

HYDAC-Biiro West

Miinchener Str. 61

45145 Essen

Tel.: +49 (0)201 /320 89 51-00
Fax: +49 (0)201 /320 89 52-22

HYDAC-Biiro Mitte
Dieselstr. 9

64293 Darmstadt

Tel.: +49 (0)6151/81 45-0
Fax: +49 (0)6151/ 81 45-22

HYDAC-BUro Siidwest
Rehgrabenstr. 3

66125 Saarbriicken-Dudweiler
Tel.: +49 (0)6897 / 509-01

Fax: +49 (0)6897 / 509-1422

HYDAC-Biiro Siid

Dieselstr. 30

71546 Aspach

Tel.: +49 (0)7191/ 34 51-0
Fax: +49 (0)7191/ 34 51-4033

HYDAC-Biiro Miinchen

Am Anger 8

82237 Worthsee/Etterschlag
Tel.: +49 (0)8153 / 987 48-0
Fax: +49 (0)8153 / 987 48-4822

HYDAC-Biiro Niirnberg
Reichswaldstr. 52

90571 Schwaig

Tel.: +49 (0)911 /24 46 43-0
Fax: +49 (0)911 / 24 46 43-4260

HYDAC-BUro Berlin

IBH Ingenieurbiiro und
Handelsvertretung Hammer GmbH
Kaiser-Wilhelm-Str. 17

12247 Berlin

Tel.: +49 (0)30 /772 80 50

Fax: +49 (0)30 /773 80 80

ARGENTINA

HYDAC Technology Argentina S.R.L.
Av. Belgrano 2729

(B1611DVG) Don Torcuato

Tigre / Buenos Aires

Tel.: +54 11 4727-1155/-0770/-2323
E-mail: argentina@hydac.com

AUSTRIA

(Slovenia, Croatia, Bosnia-Herzegovina,
Serbia and Montenegro, Macedonia)
HYDAC Hydraulik Ges.m.b.H.
Industriestr. 3

4066 Pasching

Tel.: +437229/6 18 11-0

Fax: +43 7229 /6 18 11-35

E-mail: inffo@hydac.at

AUSTRALIA

HYDAC PTY. LTD.

109 Dohertys Road
Altona North, VIC 3025
Postal address:

P.O. Box 224

Altona North, VIC 3025
Tel.: +613/9272 89 00
Fax: +61 3 /98 360 80 70
E-mail: info@hydac.com.au
Internet: hydac.com.au

BELGIUM

HYDAC A.S./N.V.
Overhaemlaan 33
3700 Tongeren

Tel.: +32 12/26 04 00
Fax: +32 12/26 04 09

BULGARIA

HYDAC EOOD

ZK Druzhba 1

Amsterdam 9

1592 Sofia

Tel.: +359 2/9706070

Fax: +359 2/ 9706075
E-mail: office@hydac.bg
Internet: www.hydac.bg
BRAZIL

HYDAC Technologia Ltda.
Estrada Fukutaro Yida, 225
Bairro Cooperativa, 09852-060
Sao Bernardo do Campo
Séo Paulo

Tel.: +55 11 /43 93 66 00
Fax: +55 11 /43 93 66 17
E-mail: hydac@hydac.com.br
Internet: www.hydac.com.br

BELARUS

HYDAC Belarus

ul. Timirjazeva 65a, Biura 504-505
220035 Minsk

Tel.: +375 17 375 51 32

Fax: +375 17 375 51 35

E-Mail: info@hydac.com.by
Internet: www.hydac.com.by

CANADA

HYDAC Corporation

14 Federal Road
Welland, Ontario

L3B 3P2

Tel.: +1905/714 93 22
Fax: +1905/714 46 64
E-mail: sales@hydac.ca
Internet: www.hydac.ca
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SWITZERLAND

HYDAC Engineering AG

Allmendstr. 11

6312 Steinhausen/Zug

Tel.: +4141/747 03 21

Fax: +4141/747 03 29

E-mail: hydac-engineering-AG@hydac.com
Internet: www.hydac.ch

HYDAC S.A.

Zona Industriale 3, Via Sceresa

6805 Mezzovico

Tel.: +41 91/ 935 57 00

Fax: +4191/935 57 01

E-mail: info.coolingsystems@hydac.ch
Internet: www.hydac.ch

CHILE

HYDAC Tecnologia Chile Ltda.

Las Araucarias 9080-9110 / médulo F
Parque Industrial Las Araucarias
8720041 Quilicura / Santiago

Tel.: +56 2/ 5 84 67 54

Fax: +56 2/ 5 84 67 55

E-mail: guillermo.viertel@hydac.com

CHINA

HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.

271 Luchun Road

Shanghai Minhang

Economic & Technological Development Zone
Shanghai 200245

Tel.: +86 21/64 63 35 10

Fax: +86 21/ 64 30 02 57

E-mail: hydacsh@hydac.com.cn

CZECH REPUBLIC
HYDAC spol. S.R.0.
Kanadska 794

391 11 Plana nad Luznici
Tel.: +420381/20 17 11
Fax: +420381/29 1270
E-mail: hydac@hydac.cz
Internet: www.hydac.cz

DENMARK

HYDAC A/S

Havretoften 5

5550 Langeskov

Tel.: +4570 27 02 99

Fax: +45 63 13 25 40

E-mail: hydac@hydac.dk

EGYPT

Yasser Fahmy Hydraulic Eng.
65-66-68 Saudi Building, Kobba
P.O. Box 6550 Sawah 11813
Cairo

Tel.: +202 (2) /4520192, 4530922
Fax: +202 (2) / 4530638

E-mail: yasserf@yf-hydraulic.com.eg

SPAIN

HYDAC Technology SL

C/ Solsones

54 — Pol. Ind. Pla de la Bruguera
08211 Castellar del Valles

Tel.: +34 93/ 747 36 09

Fax: +34 93 /71595 42

E-mail: a.masoliver@hydac.es

FINLAND

(Estonia)

HYDAC OY

Kiséllintie 5

01730 Vantaa

Tel.: +358 10 773 7100
Fax: +358 10 773 7120
E-mail: hydac@hydac.fi
Internet: www.hydac.fi

FRANCE

HYDAC S.aurl.
Technopdle Forbach Sud
B.P. 30260

57604 Forbach Cedex
Tel.: +33 3 87 29 26 00
Fax: +33 3 87 8590 81
E-mail: hydac_france@hydac.com
Agence de Paris

Tel.: +33 160 13 97 26
Agence de Lyon

Tel.: +33 4 78 87 83 02
Agence de Bordeaux
Tel.: +33 557 54 2525
Agence de Martigues
Tel.: +334 42496135
Agence Centre-Est

Tel.: +33 381630165
Agence de Nantes

Tel.: +33 252 59 70 80

GREAT BRITAIN

HYDAC Technology Limited

De Havilland Way, Windrush Park
Witney, Oxfordshire

0X29 OYG

.. +44 1993 86 63 66

44 1993 86 63 65

E-mail: info@hydac.co.uk
Internet: www.hydac.co.uk

GREECE

38, Amfipoleos Str.

11855 Athens

Tel.: +30 210 341 0181

Fax: +30 210 341 0183

E-mail: info@delta-p.gr

HONG KONG

HYDAC Technology (Hongkong) Ltd.
Room 602, 6/F, Silvercord Tower 1
30 Canton Road, Tsim Sha Tsui
Kowloon, Hong Kong

Tel.: +852 23 69 35 68

Fax: +852 23 69 35 67

HUNGARY

HYDAC Hidraulika és Sztiréstechnika Kit.
Ezred u. 16

1044 Budapest

Tel.: +36 1 359 93 59

Fax: +36 1239 73 02

E-mail: hydac@hydac.hu

Internet: www.hydac.hu

INDONESIA

PT HYDAC Technology Indonesia PMA
Komplek Pergudangan T8 No.27-29
Alam Sutera - Serpong

Tangerang Selatan 15325

Tel.: +62 21 2921 1671 /2921 1672
Fax: +62 21 2921 1653

E-mail: info@hydac.co.id

Internet: www.hydac.co.id
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INDIA

HYDAC INDIAPVT. LTD.
A-58 TTC Industrial Area, MIDC, Mahape
Navi Mumbai 400 701

Tel.: +9122/411 18-888
Fax: +9122/2778 11 80
E-mail: info@hydacindia.com
ITALY

HYDAC S.p.A.

Via Archimede 76

20864 Agrate Brianza (MB)
Tel.: +39 039 /64 22 11

Fax: +39 039/ 68 99 682
E-mail: hydac@hydac.it
Internet: www.hydac.it
JAPAN

HYDAC CO. LTD.

Daiwa Hatchobori Ekimae Bldg. 2F
3-25-7 Hatchobori, Chuo-ku
Tokyo 104-0032

Tel.: +81 3 /35 37-3620

Fax: +81 3/ 35 37-3622
E-mail: sales@hydac.co.jp

KOREA

HYDAC Korea Co. Ltd.

6" floor Daewon Bldg.

175 Bangbae Jungang-ro, Seocho-gu
Seoul 137-829

Tel.: +822/59109 31

Fax: +82 2/591 09 32

E-mail: info@hydackorea.co.kr

LUXEMBURG
Friederich-Hydrotech S.a.r.l.
16 Route d’Esch

3835 Schifflange

Tel.: +352 54 52 44

Fax: +352 54 52 48

MEXICO

HYDAC International SA de CV
Calle Alfredo A. Nobel No. 35
Colonia Puente de Vigas
Tlalnepantla

Edo. De México, CP 54090
Tel.: +562 55 4777 1272 al 65
Fax: +52 55 5390 2334
Internet: www.hydacmex.com

MALAYSIA

HYDAC Technology Snd. Bhd.

Lot 830, Kawasan Perindustrian Kampung Jaya,
Jalan Kusta,

47000 Sungai Buloh

Selangor Darul Ehsan

Tel.: +60 3 /6157 0250

Fax: +60 3 /6157 0252

NETHERLANDS
HYDAC B.V.
Vossenbeemd 109

5705 CL Helmond

Tel.: +31 (0)88 0597 001
Fax: +31 (0)88 0597 020
E-mail: info@hydac.nl
NORWAY

HYDAC AS

Berghagan 4

1405 Langhus

Tel.: +47 64 85 86 00
Fax: +47 64 85 86 01
E-mail: firmapost@hydac.no

NEW ZEALAND

HYDAC LTD.

108A Penrose Road
Mount Wellington 1060
Auckland

Tel.: +64 9271 4120

Fax: +64 9271 4124
E-mail: info@hydac.co.nz
Internet: www.hydac.co.nz

POLAND

(Latvia, Lithuania)

HYDAC SP.Z 0.0.

ul. Reymonta 17

43-190 Mikotow

Tel.: +48 32 /226 26 55, 326 01 10
Fax: +48 32 /226 40 42

E-mail: info@hydac.com.pl
Internet: www.hydac.com.pl
PORTUGAL
HYDACTECNOLOGIA,UNIPESSOAL,LDA.
Centro Empresarial do Castélo da Maia
Rua Manuel Assungéo falcdo, 501
4475-041 Maia

Tel.: +351 223 160 364

Fax: +351 223 160 265

E-mail: info@hydac.pt

Internet: www.hydac.com
ROMANIA

HYDAC SRL

12 Soseaua Vestului Street, Et 2
100298, Ploiesti, Prahova county
Prahova county

Tel.: +40 244 575778

Fax: +40 244 575 779

E-mail: hydac@hydac.ro

Internet: www.hydac.ro

RUSSIA

HYDAC International

ul. 4, Magistralnaja 5, office 31
123007 Moscow

Tel.: +7 495/980 80 01

Fax: +7 495 /980 70 20
E-mail: info@hydac.com.ru
Internet: www.hydac.com.ru
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HYDAC Technology GmbH
Accumulator Division

Technical Department
Sales Department

Technical Office St. Petersburg
Nab. Obwodnogo kanala 138
190020 St. Petersburg

Tel.: +7 812/ 495 9462

Fax: +7 812/ 495 9463

E-mail: petersb@hydac.com.ru
Technical Office Novokuznetsk
ul. Niewskogo 1, office 300
654079 Novokuznetsk

Tel.: +7 3843 99 1346

Fax: +7 3843 99 1345

E-mail: novokuz@hydac.com.ru
Technical Office Ulyanovsk

ul. Efremova 29, office 418
432042 Ulyanovsk

Tel.: +7 8422 61 3453

Fax: +7 8422 61 3452

E-mail: uljan@hydac.com.ru

SWEDEN

HYDAC Fluidteknik AB
Domnarvsgatan 29

16353 Spanga

Tel.: +46 8 /4452970

Fax: +46 8 / 445 29 90
E-mail: hydac@hydac.se
Internet: www.hydac.se
SINGAPORE

HYDAC Technology Pte Ltd.
7 Tuas Avenue 8
Singapore 639222

Tel.: +65 67 4174 58

Fax: +65 67 41 04 34
E-mail: sales@hydac.com.sg
Internet: www.hydac.com.sg

SLOVENIA

HYDAC d.o.o.

Trzaska Cesta 39

2000 Maribor

Tel.: +386 2 /460 15 20

Fax: +386 2 /460 15 22

E-mail: inffo@hydac.si

Internet: www.hydac.si

SLOVAKIA

HYDAC S.R.O.

Gorkeého 4

036 01 Martin

Tel.: +421 43 /413 58 93, 423 73 94,
0875

28

Fax: +42143 /422 08 74
E-mail: hydac@hydac.sk
Internet: www.hydac.sk
THAILAND
AEROFLUID CO. LTD.
169/4, 169/5, Moo 1
Rangsit-Nakhonnayok Rd.
Patumthanee 12110

Tel.: +66 2/ 577 2999
Fax: +66 2/ 577 2700
E-mail: info@aerofluid.com

TURKEY

HYDAC AKISKAN KONTROL
SISTEMLERI SAN. VE TIC. LTD. STI.
Namik Kemal Mahallesi

Adile Nasit Bulvan, 174 Sok. No. 9
34513 Esenyurt - Istanbul

Tel.: +90 212/ 428 25 25

Fax: +90 212 /428 70 37

E-mail: info@hydac.com.tr

Internet: www.hydac.com.tr

TAIWAN

HYDAC Technology Ltd.

No. 18, Jingke 7th Road, Nantun District,
Taichung City, Taiwan 408018

Tel: +886 4 2350-2020

Fax: +886 4 2350-2323
sales@hydac.com.tw

UKRAINE

HYDAC Kiew

ul. Novokonstantinovskaya 9
Korpus 13, 2 Etage

04080 Kiev

Tel.: +38 044 / 495 33 96, 495 33 97
Fax: +38 044 / 495 33 98

E-mail: info@hydac.com.ua
Internet: www.hydac.com.ua

USA

HYDAC Technology Corporation
HYDAC Corp.

2260 & 2280 City Line Road
Bethlehem, PA 18017

Tel.: +1610/266 01 00

Fax: +1 610/ 266 35 40

E-mail: sales@hydacusa.com
Internet: www.hydac-na.com

VIETNAM

HYDAC International

E-Town Building, Mezzanine Floor
Executive office, Room 7

364 Cong Hoa Street, Tan Binh District
Ho Chi Minh City

Tel.: +84 88 120 545 Ext. 215
Fax: +84 88 120 546

SOUTH AFRICA

(Namibia, Zimbabwe)

HYDAC Technology Pty Ltd.

165 Van der Bijl Street

Edenvale 1614, Johannesburg
Tel.: +27 11 /723 90 80

Fax: +27 11/453 72 37

E-mail: hydacza@hydac.com

INTERNATIONAL

Industriegebiet
D-66280 Sulzbach/Saar

Tel.: +49 (0) 68 97 / 509 - 01
Fax: +49 (0) 68 97 / 509 - 464
Fax: +49 (0) 68 97 / 509 - 577

Internet: www.hydac.com
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